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Introduction

OBJECTIF

La formation Assemblage CATIA V5 est congue pour vous familiariser avec les techniques d’Assemblage.

DESCRIPTION DU MANUEL

Ce manuel de formation Assemblage CATIA V5 est un complément aux cours assurés par le formateur. Le manuel de
formation comporte des informations générales relatives a I’assemblage.

PLANNING MD2 V5R10

ASD1-V5R10_fev 2003

CM 1°"® semaine

Lundi Mardi Mercredi Jeudi Vendredi
CM1 Nb jours COM PDG PDG ASD
COM 05 Ch1-3 Ch13 Ch4-5 Intro-GDR
SKE 0,5 Matin Ex1 Ex1 Ex10-11 Ch4 GS1
PDG 15 Ch4-5 Ch3 Ch4-5 Ex3 Chl
ASD 1,5 Exl (suite) | Ex2-(3)-4 | Ex12-(13) Ex1-3
GDR 0,25
GS1 0,75 SKE PDG ASD ASD GS1
Total 5 Ch1-2 Ch3 Ch1i Chb5

Apres Midi Ex1 Ex 5-6-7 Ex1 Ex 4-5 Chlli
Ch3-4 Ch3 Ch2-3 Complément Ex 4-5
Ex2-4 Ex (8)-9 Ex 2 Ex 6-7

Page 5
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Conventions

@ Que fait la commande ?
Clic
E Clic simple
Comment accéder a la commande ?
Clic clic
E Double-clic
@ Informations Pratigues
Clic
2 Idée de réalisation a Menu contextuel

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 6 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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1- Introduction a
I’assemblage
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Principe d’assemblage de composants

A. Création d’un assemblage

1. Insérer des composants

2. Contraindre ces composants

B. Modification d’'un assemblage

> 1.  Modification d’'un composant

2. Modification des contraintes

C. Mise a jour de 'assemblage @

1. Mise a jour de 'assemblage manuellement ou i
automatiquement.

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 8 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe d’assemblaqge
A-1: Insertion de composants

‘ IGEEH N okl Analyse Fenglre 7

'§-‘:‘F Mowvesu Compozant m
'ﬂ,;ﬁ Socle (Socle.1)

3%y Mouyveau Produit

et eal compozant COk

@ MHaouvele Figoe
@ Compozant exiztant. ..

. ensemble-serrage {ensemble-serrage.1)
| 'fﬁ;,‘ bride (bride)
\‘ J.'ﬁﬁf‘ 7089 (ISO 7089 WASHER 10x20 )
l -5 1207 (1207 SCREW M10x40)
"%;ﬁ plagque (plaque.1)

- M cale (cale.1)

Applications

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 9 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe d’assemblaqge
A-2: Création de contraintes

B rnduitl

'ﬁﬁﬁ Socle (Socle.1)

Contrainte de fixité

-ﬁm‘ ensemble-serrage (ensemble-serrage.1)

-3 plaque (plaque.1)
- cale (cale.1)

l = @ Contrainte
-] Contraintes de contact

I; Fixe.1l (Socle.1)

E Décalage.? (cale.1,5ocle.1)

< Coincidence.9 (ensemble-serrage.1,Socle.1)
:: Parallélisme.11 (ensemble-serrage.1 Socle.1)

- : ﬁ Contrainte de ﬁ Contrainte
1 Contact surfacique.12 {plaque.1 ,ensemble-serrage.1) 4l - incidence i angulaire

Applications

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 10 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe d’assemblage
B-1: Modification d’une piece (plaque)

Exemple: Modification de la longueur
d’extrusion de 15 a5 mm.

Définition de I'extrusion

il 3
—Premiére limite

Twpe : ILDngﬁ j
=

Longueur I Srmm

Lirrite: : |Pas de sélection
— Praofil

Sélection ; |E5quisse. 1 @

[ Extension symekrique
Plaque

Inverser la direction I

Plus == I
@ Ck ,\L W Annuler I Apercu I
_‘ \ |

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 11 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe d’assemblaqge
B-2: Modification des contraintes

Clic clic

Edition de contrainte - EHE

'u'aleurllilmm E ] Mesure
b |
%3

More = l
- m ﬂ'.ﬂ.nnulerl

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 12 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe d’assemblaqge
C: Mise a jour d’un assemblage

La mise a jour d’'une piéce peut se faire
manuellement ou automatiqguement (a
définir dans les options).

,;p‘ mdu itl

'ﬂ,;ﬁ Socle (Socle.1)

= 5 ensemble-serrage (ensemble-serrage.1)
‘I'-ﬂ,;ﬁ plague {plaque.1)
-ﬂ,;ﬁ cale (cale.1)

-]: Contraintes

Applications

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 13 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Atelier d’assemblage Atelier spécifique

EIEATIA ¥5 - [Ensemble-moteur.CATProduct (Lecture seule) ] O 5'
n Démarrer  Fichier  Edition  Affichage  Insertion  Outils  Analyse  Fenétre 7 Al |

N nsemble—moteur
-ﬁ,ﬁ cy¥lindre {cylindre.1)

- arbre et roulement (arbre et roulement.1)

8 49 |

- %% arbre et roulement (arbre et roulement.2)

nla’"
e

- i Bielles et Axes (Bielles et Axes.1)
-ﬁ,ﬁ Piston (Piston.1)

- [ Confraintes

gE& el g

ﬁﬁ[%le?[%[

oincidence.? (Bielles et Axes.1 Piston.1)

L
Cal
.

ontact surfacique.3 (Bielles et Axes.1 Piston.1)
oincidence .4 (arbre et roulement.2 Bielles et Axes.1)
oincidence.5 (arbre et roulement.1 Bielles et Axes.1)

écalage .6 (arbre et roulement.2 Bielles et Axes.1)

) &5

écalage.7 (arbre et roulement.1 Bielles et Axes.1)

X’

oincidence 8 (arbre et roulement.1 arbre et roulement.2)
oincidence.9 (Piston.1,cylindre.1)

écalage.10 (arbre et roulement.2 cylindre.1)

By epamEy

oincidence.11 (arbre et roulement.2,cylindre.1) ’ 7 7 “ge”
oincidence.12 (Bielles et Axes.1 cylindre.1) Contraintes
Applications dans le 3D

E A% BB

Contraintes et pieces
dans | 'arbre

Rl &l L
& gh0 @ By @0

1

)

= P
Negayhzo e e B4 2488 wuHenl’QUsD666 '@ 2,
Sélectionnez un objet ou une commande | Al
ASD1-V5R10_fev 2003 Page 14 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Icones

&

—P Manipulation
—P» Nouveau composant  —m=> Alignement
—1)p Nouveau produit

—pp Nouvelle piéce

—P Composant existant
—pp Composant de remplacement
—pp Réorganisation de I'arbre
— Génération de la numérotation
—pp Gestion du chargement
—P Gére les représentations

L
3 —
-

@ —P Multi- instanciation
& — Définition

Ia)‘
"

P \/ue éclatée

—9yp Contrainte de coincidence
—3p Contrainte de contact

> Contrainte de distance

= Contrainte angulaire

—Pp Fixe un composant

P Fixe relativement

41— Contrainte automatique

> Assouplir/rigidifier un sous-assemblage
7 Changement de contrainte

FR% QB

05
&
)
=
v
By
AP

55— Instanciation réutilisant un motif
—_p Soudure

— Texte attaché
.  —yp Drapeau
Exercice 1

Ensemble de serrage @—}Scéne

ﬁhi—b Sélection de produits

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 15 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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2- Création d’une structure
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Mode de démarrage (1): Accéder a un nouvel assemblage

Formatio

H | Fichier > Nouveau

[%]caTiavs - Clic

Démarrer  TeamPDM  Fichier  Edition  Affichage  Insertion  Qutils  Fenétre 7

Bienvenue dans CATIA ¥5

&

Assembly Desig

................................ ;

Part Design Drafting

Lizte des types :

Wireframe and Surface Design

oo - g ﬁpas afficher cette baife au démarrage Fermer l
Ziphil : F.o

- Sélechion :
‘ |Product
@ OK
- : T ; : Atelier
DGy BB e | | 5 d’assemblage

Sauvegarde aukomatique en cours. ., i=A| |

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 17 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Structure d’un assemblage (1/2)

[%]Fourche.CATPart

Nouveau produit contenant’les deux Pieces

ﬂF‘ roduitl

Piece : : 8 Fourche he.
Fourche i
J-—ﬁi Corps principal e (Axe 11
J-_g” Corps surfacique.1 /‘ ¢ ﬁ :
7+ Axe |
(

1'-:5: Publication
|: Face-support ﬁDD'ICEItIOI‘IS
Aréte-support /' '

- [#]Axe.cATPart
Piece
Axe

Plan xy

Plan yz

Plan zx

Extrusion.1
. : —'ﬁfﬁ Fourche {Fourche.1) Instance

¢~ Fourche

Référence

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Structure d’un assemblaqge (2/2)

[%]Fourche.CATPart

Plan xy ‘ Nouveau produit contenant la Piéce et

Plan yz

le sous ensemble (Produit Roue).

Plan zx

Piece - A
“NPproduitt
-‘l"ﬁﬁ Fourche (Fourche.1)

‘E- {;1-1 Fourche

'I:' Corps principal

A

—5 Corps surfacique.1

"j:;‘ Roue {(Roue.1)
-5 Jante (Jante.1)
'ﬁgﬁ Pneu (Pneu.1)

—

-] Contraintes

Produit (Roue) | fﬁ‘;’m Applications ('
Contenant =ty Jante (Jante.l)

5 -3 pneu (Pneu.
deux Piéces f Pneu (Pneu.1)
- E Contraintes
l—AppIications

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 19 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Insertion de composants (1/5)

ii Insertion > Composants > ...
M Produitl

—p Créé un sous-ensemble vide Interne (page 4/5)

Clic 2 ‘-Applications
4 ';-*.E Mouveau Composank™=="
b 3%l Nouveau Produit L, .
gl e —P Créeé un sous-ensemble vide Externe (page 3/5)

S Mauveau composant COM
Mode de sélection k )
2] Nousele Fizce —3. Créé un‘composant vide de type CATPart (page 2/5)

@; Composant exiskank,
\ Ajoute des pieces ou des sous-ensemble (page 5/5)

Cocher I'option suivante pour nommer directement chaque

% nouveau composant.

=R Parameétres

_ﬁ Périphérigues et R&alit

Composants

Représentakions

Praduct Structure

EMOYIAvpm I Gestion du Cache I Personnalisation des Nosuds

—REférence du produit

4 Saisie clavier

"'. Infrastruckure
—Représentation

E _ [[] Me pas activer les représentation par défaut & louverture

_EI Material Library |—M0de de Sous brilance

Page 20 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Insertion d’une nouvelle Piece (2/5)

AW . .
ii Insertion > Nouvelle piéece
N Produitl

=
iy
Bl

Composants

¥ | 55X Houvele Pizce

Représentations P ' urnposant exisbant, ..

Mode de sélectior ¥

Clic

Formation Assemblag

Lors de l'insertion d'une nouvelle piece, si d'autres
pieces sont déja présentes, un message apparait :

Mouvelle piéce : point d'origine El

Woulez-vous définir un nowvead point d'origing pour 1a
nouvele pigce

Cliquez "Oui pour définir le point d'origine d'un
composant ou un point comme point d'origine de la nouvelle
pigce,

Cliguez "Mon" pour définir le point d'origine de
['assemblage comme point d'origine de la nowvelle pigce,

Oui [ aly}

=10l x|

Référence du produik

Mouvelle référence du produit) Poutre

& Annuler I

Saisie du nom

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 21

M Produitl
fﬂﬁ‘ Poutre (Poutre.1)
AN Poutre
# Plan xy
4 Plan yz

& Plan zx

Applications

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Formation Assembla

Insertion d’un nouveau Produit (3/5)

NJ
N

g Insertion > Nouveau produit

Qutils  Analyse  Fenéktre 7

Insertion

dik
‘lt Nouweau Composant
@ Mouweau Produit

[Nouyeau composant COM
#‘E Mouvelle Pigce
@ Composant existank. ..

B
k|
o Remplacer le Composant. ..

Isoler la pigce

Clic ;
Definir le conkexke

% Charger

ﬁ, Décharger

Sous-assemblage Flexible/rigide

Référence du produik

Mouvelle référence du pr-:u:luitl Roue

@ Ck l Iﬂ.':'.nnl_llerl

=10 |

—

ASD1-V5R10_fev 2003

Un produit créé dans un assemblage par Insertion /
Nouveau produit sera externalisé, donc sauvegardé
indépendamment.

ﬂﬁ‘ Produit4
'ﬂﬁ Fourche (Fourche.1)

ﬁ,ﬁ‘oue (Roue.1)

Applications
gtz

Enreqistrer dans : I = replay0711071

Produitl
J\Jis-rnndelle
J'-.-'is-ru:undelle-ecruu

o I i B 5

IE.-'i‘«T Product

Maom de fichier :

E nreqgiztrer I
Annuler |
F

E
i

Type:

Page 22 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Insertion d’un nouveau Composant (4/5) %53
&l Insertion > N t .
Ry 'nsertion > Nouveau composan @ Un produit créé par Insertion / Nouveau composant sera
internalisé, donc non sauvegardeé en tant qu’entité propre.
ipt=ia e Cubils  Analyse Fenékre

1; Mouveau Composant iff‘ Produit4
@ Mouyeau Produit 'ﬁﬁ Fourche (FDUI’CI‘IE .1)

el -cH Eonpnsan CM “s Ensemble-vis (Ensemble-vis.1)
@ Mouvelle Pigce

Applications
@ Composant existant. ..

Clic .

Enregistrer sous
Enregistrer dans:lﬁ replapd71101 j g rj( Ex-

@Pmduitl
I@'l.-'is-ronclelle
'@'u‘is-rondelle-ecrou

=

ouvelle référence du pr-:u:luitl Ensemble-vis

@ Ck l Iﬂ.':'.nnl_llerl

-

Mom de fichier : F'n:ujuitd j Enregistrer I

Type: II:-'-\TF'n:u:Iuct

Antiler |
e

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 23 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Insertion d’un composant existant (5/5) J%

Insérer un composant existant
D Fechercher dans - lepublicati - = B £ EE-
'ﬂ Insertion > Composant existant B S8 crcrpcpbicaion E i

bride

cale

ensemble-serrage

ISO 1207 _M10x40_STEEL_GRADE_A_SLOTTED_CHEES
ISO _4762_M10x40_STEEL_HEXAGOMN_SOCKET_HEAD _(
] [5( 59_10x20 STEEL GRADE_A_PLAIM_‘M/ASHER D
plaque

pru:uduﬂ: wis

.. Socle

ofﬁﬁ plague (plague. 13

Clic -3 STEE| GRADE A SLOTTED CHEESE HEAD (4

'“ﬁﬁ STEEL GRADE A SLOTTED CHEESE HEAD |
-‘?ﬁﬁ STEEL GRADE A SLOTTED CHEESE HEAD (45

o

Type : ITDUS les fichiers [*.7
Toug les fichiers |

Camposants 't._. NDLI"'-"EEILI CEIITIFIEISEII'II:

é}j Mouweau Produit

-l ﬁ.ﬁ.ssemhlages PraE[*. azm]
Azzemblages ProE [* azm®]

| Fichiers baf [* bdf]

Fichiers brd [*.brd]

B[ by

Analpse VWE[* CATAnalpziz)

Parts CAT A WS [F CATPart)

Mouveau composant COM

au
=

ok | Mouyvelle Pigce

Fichiers CATIA V#.ﬁ.ssembly todeling [*.azm)

Produits CATIA WS % CAT Product)

Mom de fichier : IISD_?DSS_1 0«20 STEEL_G FL-‘-‘-.DE_.&_F'L.&IN_"j Clugeric I
Annuler |

Les composant insérés sont
des piéces ou des produits.

ASD1-V5R10_fev 2003
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Mode de demarrage : Acceder a un assemblage existant

lé.%’ Fichier > Ouvrir

[S]caTtiavs S E3
Drémarrer Eichier  Edtion  Affichage  Insérer  Outils  Fenghe 7

S5élection de fichier

Begarder danz ; |E test] j ﬁl

_ Sélectionner un .CATProduct

7 | CLprir I

Ies fichiers [*.%) y < ;I o I
AN
Clic clic = lachure seule j"—
- Mpart1 (Part.1)

i ificher S

“Mpart2 (Part2.1)

=~ l-
“Applications

N

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 25 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Ré-organisation de I’arbre | ES

5 . ) - , @ La réorganisation permet de changer I'ordre
ii Edition > Composants > réorganisation de I'arbre des sous-composants du produit sélectionné.

‘i’f‘ roduitl

Pour activer la fenétre, double-cliquer sur-le produit puis cliquer sur =
-5 M Part] (Partl.1) Y
-ﬁ;;ﬁ Part2 (Part2.1) Réorganisation de l'arbre :
- Serr; Serr: i - changer I'ordre des composants du produit vers le haut, vers le bas
wvserrage (Serrage.1) ou déplacer le composant sélectionné.
‘L'ﬁﬁ‘ Serrage (Serrage.2) D
-ﬁﬁf‘ Serrage (Serrage_g) =101.x]

"*;ﬁ plague (plaque.1)
Applications

Cette fonction ne permet pas de
Part2 (Partz. 1)

Serrage (Serrage. 1) déplacer un composant d’'un sous
Serrage (Serrage. 2]

produit vers un autre sous produit.
Serrage (Serrage.3)
plague {plague. 1)

y  Pour empécher le Glisser-
% Déplacer, décocher cette option

Glisser-Déposer

[iAukarise e Glisser-Déposer pour Couper, Copier et Coller, |

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 26 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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3- Travall dans
I’assemblage

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 27 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Manipulation (1/4) ﬁﬂ

[y < |

—_—

% —J Manipulation d’un composant

% —Pp Alignement des composants

ol
‘ﬁ —P Alignement des composants en mode sensitif

Paramétrez de manipulation |

= Glisser autour d'un axe quelcangue

<% L Tz '={3‘| 1T Translation selon un axe
’Eﬁr "lﬁf ‘E;z EI T Glissement dans un plan
3 & & Ig T Rotation autour d’'un axe

........................................

W 0K I o Annulfr
.

Choix de la
direction

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 28 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Manipulation (2/4) : Alignement |

@ Manipulateur facilitant I'alignement de piece

Manipulateurs graphigues :

Les fleche vertes changent le sens de 'orientation de I'alignement.

v Le premier composant sélectionné s’aligne par
E rapport au deuxieme composant qui reste fixe.

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 29 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Manipulation (3/4) : La Boussole

Rotation libre

Rotation axe Translation axe

Translation sur le plan

Positionner la boussole sur
un objet pour le déplacer

+

Orientation courante fixée

Orientation de '&cran fixée

Bermuter la baze et le plan =1

Permuter la baze et le plan v

Permuter la base et le plan 2

Baze permutée avec le plan le pluz wu

Pogitiohnement automatique sur 'objet zélectionné

Edition....
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Manipulation (4/4) : La Boussole sur un objet

Positionnement de la boussole sur un objet pour le déplacer

La boussole devient verte quand
Paramétres de manipulation de la hnuss’ ] 2= |’Objet est SéleCtionné1 ce qUI
Coordonnée permet sa Manipulation.
Aeeliguer l Pasition Angle
Suivant X I 20mm E I gUng g
Suivant ¥ |1D,592mm E IDdeg E
Suivant 2 |-22J944mm =] |90deg =]
I”"éf“é”lts —_— B Vous pouvez réinitialiser/la.boussole :
ranslation aCacion . s Y .
. >
el o 89| | e &l gag?;iggiaege Réinitialiser
i o~ 0PV Y N o~
savart W foom [ ]| [l b  En déplacant la boussole
Mesures sur Ie tl’iédl’e
Distarice IIDmm gflﬁl | Angle IIDdeg %l@gl
i
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Enreqgistrement de fichiers

% Fichier > Enregistrer sous
1IN

Affichage
f‘ Produit LG Chri

-ﬁﬁﬁ Part @ Créer & partir de. ..,
[ ... el

Insertion  Qwkils

-‘*;ﬁ Part3

L

Ferrmnet

Applicat
H Enreqistrer Chrl+5

Enreqistrer sous, ..
Enreqistrer bout

Gestion des enregistrements. .

% Imprimet, .. kP

Configurer limpression, .,

ASD1-V5R10_fev 2003

2> Formation Assembl

2/ x|
Enregistrer dans:la ternp j - ﬁ e

W Produit ] CATProduct

Mo de fichier :

j Erreqgiztrer I
j Brruler |

[+ Enreqistrer comme nfiuveau docurment y

Type:

Page 32

/

Permet de rester dans la méme session.
Exemple: Enregistrer « Produitl » en « Produit2 »
» Produitl reste en session.
» Produit2 est sauvegardé sur le disque
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DASSAULT
SYSTEMES
En reqistrement de fichiers Cette fonctionnalité permet de renommer un document,
de déplacer une arborescence ou .de:sauvegarder.un
N . . . .
@ Permet de sauvegarder tout
Gestion des enregistrements 3 2= Prﬂpagatiﬂn du répertﬂire |’assemb|age dans le
Etat Chemin Action Eveszve | Y/ répertoire du document péere
Quvert Cas00l_degres_d... Filkemp Enregistrer Sous. ..
Quvert cylindre. CATPart F:lkemp - - -
Quvert sphere. CATPart F:lkemp w
Ciuwert Fivak_glissant_de... F:itemp REinitialiser
Quvert pivol_deqres_de_... F:\temp
Quvert Glissiere_deares_...  F:\temp
Ouvert rotule_degres_de...  Fiitemp 1. Gestion des enregistrements » affiche les informations suivantes :
Quvert Bati_analyse_deg... F:\temp |e Chemin du document
- I'état du document :
» Nouveau
0 fichier{s) nan enregistré(s) [D Enregistrements indépendants] > Ouvert (non m0d|f|é)
Q@ o | » Lecture Seule
- » A enregistrer (effectif apres avoir valider par « OK »)

» Sauvegarde Automatique (document dépendant d’'un autre.

@ | Ex, Assemblage composé de 3 pieces, la sauvegarde de

Ervegistrer sous ;| ‘3] test =] | rj<| | 'assemblage implique la sauvegarde automatique des 3
@.ﬁ.ssemblage ezzai product pleces).

I1@F‘n:u:|uu:t2 ]

B3 Product2 2.« Enregistrer sous » permet de changer le nom du document ou le
K| Products répertoire.

@Pruduclﬁ

Mo du fichier : IF'r-:uduu:tE Enreqiztrer I

Erreqiztrer zous II:.fl'-.TF'rcudu-:t LI Annler |
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DASSAULT
SYSTEMES

Envoi de fichiers vers un autre répertoire

A . . ) .
'ﬂs Fichier > Envoyer vers > Répertoire

Envoi dans un répertoire ) il |
—Fichiers Candidats

Maom | Tvpe | Emplacement | Trouwe |
Axe biele arbre CATPark E:VCours-wS-globalyZa...  Trouwé
Axe piston bielle  CATPart E\Cours-wS-globalhCa,.,  Trouwé
cwlindre CZATPart Ef\Cours-wS-globalhCa,.,  Trouwé
ensemble mote...  CATProduct Ei\Cours-vS-globaliCa..,  Trouwé Envoyer vers réalisable sans ouvrir le
piston CATPart E:VCours-wS-globalyCa...  Trouwé % document

K<

K

P
b

[ Conserve 'arborescence initials

|—Fi-:hiers Selectionnés

| Twpe | Emplacement | Probléme | om cible | _. = IEllﬂ

arbre CATPark E:\Cours-vS-globaliCa. .. arbre

Bielle CATPart E:tCours-vS-globaltCa. . Bielle 3 des 3 Fichier(s) sélectionnés onk &ké copigs,
Raulement CATPark E:\Cours-vS-globaliZa. .. Raoulement

3 (sur 33 docurnentis) CATPark
Pour modifier le nom des Taille totale @ 1,31 Mo
documents
\ ‘
P —

Exercice 2
Support roulette

Taile : ( REenommer |

Copier vd{s HF:\ Cours-YSRE 4— Répertoire d’envoi LI Parcaurir. ..

W Annuler I
.
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4- Contraintes
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Contraintes dans un assemblage

o - . . .
@g Insertion > ... \& Vous pouvez uniquement créer une contrainte entre

les composants enfants du composant actif.

BT Contraintes

Dans I'arbre des spécifications, toutes les
contraintes sont stockées sous Contraintes.

Ensemble Actif

Chaque contrainte est reconnaissable
par son nom et par son icone.

Noms des contraintes Composants concernes
par la contrainte
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Définitions des contraintes

[%|CATIA ¥5 - [Liaison.CATProduct] 10l =l
n Démarrer  Fichier  EBdition  Affichage  Insertion  Oubils  Analvse  Fepdtre 7 -2 =l
-ﬁ,ﬁ Base (Base.1) 11='=11

JES— |

-ﬁ,ﬁ Glissiere (Glissiere.1)

ﬁ. - Contrainte de coincidence ‘I‘-I

LAppIications

@ P Contrainte de contact

Ju S lf“’.l'\.
@‘J E -{

@5 - Contrainte de distance
ﬂa ——— Contrainte angulaire e
@ —P Fixation d’un composant (28
1= "
Mise a jour %
ﬂ@{ —— Fixation relative -
Sh
5,

J D ﬁgfggﬁ @ @v@vQ? J f};?,g %&Eﬁﬁ J E ﬂ& a')" J @ J %&EEL@ @Q» 'p::qna
1 Elément sélectionné | i_ll
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DASSAULT
SYSTEMES

Fixer un composant @

Formation Assembla

@

Il est conseillé dimposer en premier une
contrainte de fixité pour tout assemblage.

I; Fixit€'absolue : Fixe la piece par rapport a l'origine
géomeétrique du repére de I'assemblage.

wall Fixité non absolue : la piece est positionnée
uniguement par rapport a d’autres pieces.

Edition de contrainte

Type de Contrainte:

Fixité absolue est le mode par
défaut lors de la création d’'une
contrainte de fixité

A Fixité absolue

ASD1-V5R10_fev 2003

Fixe

2|
MNom | Fixe, 4
|—Eléments d'appui
Tvpe |Cnmpnsant | Skatuk |
Bloc Base (Base,1) Connecké
Beconnecker, .. I
- 0K l Ilﬁ.ﬂ.mulerl

Page 38
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DASSAULT
SYSTEMES

Fixer plusieurs composants (1/2) | &

NI

| Insertion > Fixité relative

*:'ﬁ mduct2

ﬁ#‘ Base (Base.l)
J‘-ﬁﬁ Axe (Axe.1)

-._4 .
~EE] Contraintes *3

e

I; Fixe.4 (Base.1)
& FixTogether.1({Base.l Axe.1)
Applications

ASD1-V5R10_fev 2003

Page 39

Permet de créer un ensemble de
composants fixés les uns aux autres.

Sélectionner les composants a fixer
relativement. ’

2=

MNom:| FixTagether. 1

Composants |

Base (Base. 1) %

fe (hxe, 1)

K @ Annuler l
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SATEMES
Groupe d’éléments fixés relativement (2/2) | &
4% Pro Dans le champ Nom, donner un nom au
"M Base (Base groupe d’éléments fixés relativement.

: Fixe relativement ed
=] Cont E NDm!l.ﬁ.ttache)

0 Ge NeoTmeeeaits |
Base (Base.1)
- By e Axe (hxe. 1)

0
@ oK l ﬁ.ﬂ.nnulerl
-

Outils > Options > Conception mécanique > Assembly Design > Général.

Bedlebs LR e : Affichage d’'un message lors
_// o &fficher un avertissernent au déplacement d'un corposant fixé par rapport 4 d'autres | d’un déplacement (OptiOﬂS)
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Contrainte de coincidence ﬁl Contraintes réalisables
Insertion > Coincidence Poi : Face =SRiskeEylingie
- | N oint | Droite | Plan plane _
Sélection des deux éléments (point) | (axe)
Foint rﬁ ﬁ @ @ 'Q?
Droite fﬁia @ @ @ @
Plan e € € € € | €
Face
plane @é @
Sphére
£ € € €
{point)
Cylindre
£ € | & £
(axe)
Icbne de . Symbole utilisé | Symbole affiché
L Contraintes \
création dans lazone 3D| dans l'arbre
Q
ﬁ Coincidence O ﬁ

_ —___Contrainte créée

Contraintes
ZH Coincidence. 1 l’

e ——
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Contrainte de contact | §F Contraintes réalisables
% Insertion > contact EIE::_; Sphére |Cylindre Cdne Cercle
Face @ [a [@

plane

Sphére ) g3 B B
Cylindre @ @
Cdne [@ [@ [@
Cercle [@ [ﬁ

& Icone de Contraintes Symbole utilisé | Symbole affiché
création dans lazone 3D| dans l'arbre

[E1

Contact =] @
Contact -

e @7 (Point) & )
Contact B

(Droite) Ad @
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DASSAULT
SYSTEMES

Contraintes réalisables

Contrainte de distance | o®
Face

Point Droite FPlan
plane

: Insertion > distance
Cliquer sur une fléche pour Point <® <8 <®
inverser la direction des Droite ] % &
contraintes.
Flan §:% él% @ %Q
Face & %@

plane
Icéne de . Symbole utilisé | Symbole affiché
L s Contraintes .
création dans lazone 3D| dans l'arbre
_ FE .
L Distance | - ‘ = &9
Propriétés des contraintes EHE
i‘:ﬁ 3% [ 1 Mesure
Mo : |D écalage. 4
Eléments d'appui
Tupe | Compozant | Statut |
- . . Plan equerre [equernre. 1] Connecté
Fleche de direction Plarn Socle [Socle.1] Connecté
Heconnecter... I
Drientatiu:ur‘ g Identique v|
Distancalﬂmm &> Mon définie
F |dentigue
L i @ 0Ok I - .ﬁ.nnulerl
. % Oppozée

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Contrainte angulaire |&& Foco |Cviindre [ Cone
- Droite Plan plane

Q| Insertion > angle (axe) (axe)

Droite Q@» gﬁi @e @» ﬁe
Flan @e @ @e @s @s
i Zi £i £ £ i

plane 2 = = e e
R I T I O I~ I A
(ae) h N b - N
o a4 @w |'a @ @&
(ane) h h h b h
Propnétéz desz contraintes EHE
O Perpendiculaite. 24 B [ Mesure Icone de Contraintes Symbole utilisé | Symbole affiché
© Paralilsme  Nom: [angle.d création dans la zone 3D| dans l'arbre
@ Angle Eléments d'appui
2 sngle plan Tupe | Compozant | Statut |
Plan equere [equemre.1] Connecté Angle 5
Flan Socle [Socle. 1] Connecté 0 i
Angle Plan
Hecannecter.. I
SEE:':E""rl @ Secteur 1 j %‘3 Pal’a"ellsme ,f‘:}
— {5 Sectewr 2 @ ok | & Annue | Perpendicularité E j;’;
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Manipulation sous contraintes ﬁﬂ

Le déplacement sous contraintes se fait de deux manieres différentes :

- en cochant I'onglet ci-dessous

- en manipulant la boussole (SHIFT +E ).

Paramétres de manipulation [ |

EE Glizzer autour d'un axe gquelcongue

']?z '=€-‘-='| -+— Translation selon un axe

"Eﬁr ‘lf_tj;z '{Lﬁl +— Glissement dans un plan
z : 7 : .

2 ) I@'-'D 1+—Pp Rotation autour d’un axe

( “ Sous contraintes )

@ Ok l la.-'l'-.nnuerl
i 7

Choix de la
direction

ST
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i}:‘ roduct?
-%ﬁ Base (Base.l)
-39 Axe (Axe.1)

- ]j Contraintes . .y ©
a1~ Fixe .4 (Base.1)

< Coincidence.5 (Axe.1,Base.1)
N
|

“MProduct2

‘f:-ﬁ,;ﬁ Base {(Base.1)
-ﬁﬁﬁ Axe (Axe.l)
s ]: Contraintes

a1 Fixe.4 (Base.1)

Applicatioffs

ChangeType

< Coincidence.5 (Axe.1 Base.1)

Decalags ] .
e r
ggﬁ;ﬁélisme ¥ Décalage.7 (Axe.1,Base.1)
Perpendicularibe Clic licati
Coincidence Applications

@ ok | @ appliquer | @ Annuler |
[ -
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Activation ou désactivation de contraintes

‘}: iston f '5t0”
B, M 0754A (20754A.1)
-w,ﬁ - M 45021B (45021B.1)
% ' Contraintes - Hjj Contraintes
al~Fixe.1 (45021B.1) al- Fixe.1 (45021B.1)
Eh " Décalage.? (45021B.1,20754A.1)

Applicaticg : Applications

Supprimer

Objet Décalage. 2

fHis= oL L'a Contrainte change de’couleur

3 Changement de cantrainte. ..

Exercice 3
Ensemble moteur
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5- Transformations et
analyses
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DASSAULT
SYSTEMES

Définition d’une multi-instanciation rapide

&

N : P , .. .
% Insertion > Définition d’'une multi-instanciation

@ Définition d’une répétition de composants
suivant une direction donnée.

J"ﬁﬁ ISO 4762 (ISO 4762.2)
'ﬁﬁ ISO 4762 (ISO 4762.3)
-ﬁﬁﬁ ISO 4762 (ISO 4762 .4)

Applications

ASD1-V5R10_fev 2003

Multi Instanciation

—i_omposant 4 instancier

& [150 4762 (150 4782.1)

Parametres IInstanu:e(s]l & Espacement

Mouvelles instancels) I'a

Instance[s] & LongueLr

Espacerent I Zrm

E zpacement & Longueur

Longueur I =1mm

—RE&férence de |a direckion

A=l

21 Element séleckionné

T Direction

.

Invetsion
Résultat =|n |1 ||:|
O Définit comme paramétres par défaut
& Ok l @ Appliquer l Fermer I

A

Si Appliquer ou OK est utilisé dans le panel,
il y a création de la répétition.

Page 49
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Application d’une Multi-instanciation rapide | &

= ,E rodmt
"iS Insertion > Multi-instanciation rapide -3 150 4762 (IS0 4762.1)
-3 [SO 4762 (ISO 4762.2)
@ Répétition gle compps_,ants avec utilisation M 150 4762 (SO 4762.3)
des parametres définis par défaut lors 3 . . .
e ) . _ -1 [SO 4762 (IS0 4762.4)
de la définition d’'une multi-instanciation.
-ﬁ,ﬁ 7089-rondelle (rondelle-7089.1)

-ﬁ,ﬁ 7089-rondelle (7089-rondelle.1)
-ﬁﬁ 7089-rondelle (7089-rondelle.2)
-ﬁﬁ 7089-rondelle (7089-rondelle.3)

% Produitl
f‘ﬁﬁ ISO 4762 (ISO 4762.1)
'ﬁ,ﬁ ISO 4762 (1SO 4762.2)
'ﬁ,ﬁ ISO 4762 (1SO 4762.3)
-5 1SO 4762 (1SO 4762.4) G
-ﬁ,ﬁ 7089-rondelle {rondelle-7089.1) o

LAppIications o

Applications

(&)

@
O

Sélection de la commande
(Prévisualisation de la direction)

Sélection du composant
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Multi Instanciation sur un motif

Formation Assembla

NI

N
41N

Insertion > Réutilise un motif

@ En s’appuyant sur une répétition définie dans une piece,
création d’une multi-instanciation de pieces.

La vis est positionnée par :
- coincidence axe/axe avec
le trou inférieur
--contact sous téte avec la
plaque supérieure.

ASD1-V5R10_fev 2003

Instanciation sur un motif 2=l

[ 4 carder le lien avec le maotif |

Mo |

Positionnement: des composants générés assuré par;
@ |3 définition du motif

i_1 génération de contraintes

— Mokif

H

Instances :
Dans le composant:  [kroos (trous, 17

REpétition reckangulaire. 1

=

— Composant & dupliquer

i

—Réutiliser les contrainkes

Mom de la conkrainke | Second composant |

Contack surfacique,5  plagque-sup (plaqu. ..
Coincidence. 4 plaque-sup {plagu. ..
7

. .Y
Contraintes reconnues

[] Placer les nouvelles instances dans un composant Flexible

@ ok L\ D appliquer | Ferm
\

L’instanciation effectuée dans
'assemblage est associative avec
la répétition de la piece.

Page 51
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Numérotation automatique : |2

@ Génération automatique de la numérotation des pieces d’'un assemblage ,
pour la nomenclature et le bullage lors de la mise en plan .

@

, . ’ i i 5
YT ——— T Sélectionner le nceud de I'assemblage puis cliquer sur

................................. 1. Génération d’une numérotation automatique sous forme

@ Frtier 1. 2 , . L.
numerique ou sous forme alphabétique.
() Lettres: &, B, C .. &b AB

— Mumératation exiztante

2. La numeérotation de la piece est visible par :

() Garder Z . L.
o Edition > Propriétés ou Analyse > Nomenclature
Remplacer
@ 0k | @ Annuer | Application au dessin
-

Drescription \

Lien wers la référence 0
’TDUE avant gauche [F\Machine20005\CONVOYEUR DROIT EQLHF“
[ Praduit

Référance ME 3%

técanigue | Praduit | Graphigue

E—— |nstance
Hurnéro |49

Vue isométrique
Echelle : 1:2

Plus.... I
@ ok | @ appiguer] & Anner |
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Nomenclature

1 g WIS CST 1674 Aeril 2000 Wiz FB 90
2 1 PLAGLE CST 1243 Mars 2001 Usinée & Le Mée Sur Seine
3 1 ERGO CST 4567 Tous les B moiz Fion de centrage
< | »
Récapitulatif zur TABLE
Pigces différentes : 3
Total des piéces : 10
Quantité I Référence I Type I
g WIS pigce
1 FLAGQUE pitce
1 ERGO pigce
P .
IFDrmat.&F‘ZDS gl DEfinition des formats I
> [a].8 Enregistrer sous.\
-

Analyse > Nomenclature

Formation Assemblag

La nomenclature affiche le nom, la quantité mais également les

propriétés deéfinies par I'utilisateur sur les composants de 'assemblage.

Homenclature - TABLE EHE

Nomenclature

Drate de calcul : Wed Mov 24 03:20:03 1933

M omenclatu

Lizte des compw

||N0rnenclature de TABLE

Mumero | Quantité | Reférence | Code_article | Fi &vizion

I D ezcription

-

0 TABLE
1WIS
1 PLADUE
1 ERGO

Nomenclature - définition des formats d'affichage

1WIS
1S

— Propriétés pour |a liste des composants

fethre & jaur I

[ Afficher l'ordre de recherche

Proprités affichéss

Propri¢tés cachées

Chemin d'accés -
Mom de lnstance
Description
Fiévision

Format choisi [Format AP203

Autres informations

;I A'outetl Henommerl SuEErimerI

Type
Momenclature

Source
: D1 &finitian

[ Afficher l'ordre de recherche MHumero l
— Propriétés de |la nomenclature Eﬂg:E;ﬁgl.:\ne.1 LI
Propriétés affichées Propriétés cachées

Mumero Type X

Quantité ol Momenclature ) aK. | _ Enegistier sous |

Référence 3| Source

Code_article D &fimition

Fiévision 1 TAELEMChaine1

Drescription I

K

— Proprigtés du recapitulatif

Fropriétés affichées

Propriétés cachées

-

Axt, . xls, .html

Formats d’enregistrement :

ASD1-V5R10_fev 2003

Quantité ] |[Hamenclature EXerC | ce 4
Référence Riévision
Type Source

»I Description

1 DiEfinition

i Mumero

-~ | TABLE \Chaine.1
K( Code_article
& Annuler I
‘.

Page 53
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DASSAULT
SYSTEMES

Analyse de mise a jour

S

NJ ; < .
% Analyse > Mise a jour

Formation Assemblage

Analyse de mise a jour 'assemblage :

Vérification de I'intégrité d’'un assemblage aprés déplacement ou modification de contraintes.

1. Surun nceud de I'assemblage, faire une analyse puis une mise a jour de I'assemblage.
@ 2. Sil'assemblage est a jour, le résultat est OK.

Etat de la mise a jour HE

(Eampasants & analyzer

Etat de la mise a jour |

Composzants & analyzer
’7 AzzembleT ool:01 ;I

Ainalyze | Mize & jour I Analyse | kize & jour |

Compozants filz & mettre & jour
iy Come !

Heprésentatinns a mettre & jour

R eprésentations

| Composant azsocié |

Compozants & mettre & jour

Ihztahces de produit | Référence AzzembluT ool

CRIC_FRAME.1 CRIC_FRAME Partl AzzemblyTool:01 / CRIC_FRAME
AzzembluT ool:01 / Setl

Product2.1 Setl

Part1 AzzemblyT ool:01 / Setl / CRIC_BRAMCH_12

Part1 AzzemblyT oolz01 # CRIC_FRAME
Part1 AzzemblyT oolz01 / Setl / CRIC_BR...
@ ok /
[ - O

ASD1-V5R10_fev 2003

@ Etat de la miz.._ [F E3

Le compozant est & jaur

Page 54

Met a jour un par un les pieces
ou assemblages non a jour
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Analyse des contraintes d’un assemblage @ Cette tache consiste a analyser les

contraintes‘du composant sélectionne.

AN .
% Analyse > Contraintes

M Ensemble-moteur Analyse de COREE NN, 2l
-ﬂﬁ Cylindre (Cylindre.1) IEnsemblemteulr | =
i Contraintes | Inactivées Deares de liberté |5rbre ek roulement
_ . I T e | .o = !
% Arbre et Roulement {Arbre et Roulement.1) Composart act R e e hislle
- Arbre et Roulement (Arbre et Roulement.2) Srpeant. .
Mon contraints g .,
-ﬂ,ﬂ Roulement (Roulement.1) — Statut
Verifiges |12 E
-ﬁ,ﬂ Arbre (Arbre.1) N @ i
N Trréalizables ’%f I':'— .
'j Cor: 5 aintes Mon mises & jour &; I':'—
J_- & Bielles et Axes (Bielles et Axes.1) Crees B [0
: : Inactivées Q) |3 -
-ﬂ,ﬁ Piston (Piston 1) e = C—
-ﬁﬁ Carter (Carter__\_) Fixité relative -// ||:| _ ﬂ ________
— —_—— I s |
“&iT Contraintes Total i s : P055|b|l|t? d anglyse,r
L. | les degrés de liberté
Applications — | (vu en 2eme partie) .
= Fdes remiesrenee, SUeSed

L’analyse se fait sur le méme niveau
gue le composant sélectionné.

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 55 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 . :
SYSTEMES

Copier / Coller une piece Instances

N L ey .
% Edition > Copier

| rc-duitl
N mduitl Ff W r
f a -*:Fﬁ_,_.__ Fourche [Fourche.l)
f ; -;;1-1 Fourche ;
--Iiri Fourche W
-ff Fourche (Fourche.2)

App ications :
\\ --151-1 Fourche 4% L\
Applications

L

Centrer le araphe

)

Centrerfsur

Centrer sur

A Zhl4H
Eé Copier

B2, Coller Chrl+y B, Coller
Collage special...

el

CErl+C

Sl el La piéce copiée est identique a la
précédente (méme référence). Seul le

nom dg‘ Pinstance change.
/ L

@ Une seule référence

a enregistrer.

Ekat Mom Zhemin Ackion

Modifié Fourche ZATPart: E:harchive...

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 56 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 .
2> Formation Assembl

DASSAULT
SYSTEMES

Copier/Collage spécial de pieces avec liens brisés

NI

fd| Edition > Copier

j‘f‘
-5 M §75464_c (875464_c.1)

S

- 375464_c (875464_c.1)
**r';;;‘ Copy (1) of 875464 _c (Copy (1) of 875464 _c.1)
Applications

Applications

Centred le graphe Centrer le graphe

Centredsur Centrer sur La piece copiée n’est plus liee

o Coups Chri+% i Couper Crl+ et peut étre modifiée indépendamment.
Eé Copiet ChelC EE1 Copier Chrl+C
% Coller Chrl+y Chri+Y Collage spécial 2x|

s el colage psial,. @ Caller L Cassez les liens de dépendances

_ % SpeCitied N ProguUct otrUcoOre
2 Coller avec lien

La piece copiée est enregistrée
SOUS un nouveau nom.

1 & annuler I
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Composant de remplacement

Iaque—vis

Formation Assembla

‘ Plaque (Plaque.1)

150 1207 SCREW M10x70
M 150 1207 SCREW M10x70
I W 150 1707 SCREW M10x70

Bureau

B
&

K5
Applications

Type

'@base.C.ﬂTPart

Eﬁ Base-screw, CATProduct

T bride, CATPart
'@cale.C.ﬂTPart
@clamp.c.ﬁ.TPart

Eﬁ ensemble-serrage, CATProduck
1S0_1207_M10x40
150 _4762_M10x40_STEEL_HEXAGON_SOCKET_HEAD_(
M es documents '@ [50_7089_10x20_STEEL_GRADE_A_PLAIN_MW/ASHER _M

Marn de fichier :

STEEL_GRADE_A_SLOTTED CHEES

i (
IlSD 1207_M10x40 STEEL_GRADE_A SLEITJ Cluric I

Annuler I

ITDUS lez fichiers [*.7]

[ Ouvert en lecture seule

v Afficher 'apergt

\Olgiet 4762 6%45.1

Zomposankts
Représentations 4
Mode de sélection 4

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 58
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Catalogue de composants : Acces (1/2)

<

pour accéder au composant d’'un catalogue

[y Outils > Catalogue Cliquer sur l'icone | &
@ M avigateur de catalogue:150_Screws EHE @ Mavigateur de catalogue:150_Screws EHE

Sélection : I 150 1207 Slothed ChEESEj | ‘i H D”'I 5 élection : I 1501207 Slotted cheesej |
-

4

ﬁi T ables> I

Navigation dans le catalogue : @
Permet d’accéder a un catalogue de piéces résolues

dis

Listesdes composants avec pré-visualisation du
composant actif.

Fite: Fite: | 2. Liste Pré-visualisation de tous les composants.
— Femer_| —_— _reme | || 3. Ouverture d’'un catalogue existant.
4. Liste des composants avec parametres associés.
5. Extraction d’'un composant par Filtre.
@ Navigateur de catalogue:150_Screws @ fiv.langueur==16 and «.type=="Fozidri+"
Sélection [ 150 1207. Sloted cheese 7] () E@ @ Sélection: [ 150 1207. Slotted cheese head s 7] = Navigaleur de catalogue:chapitre 1o
= - Sélection: [ visserie =l E’*l

Selection de catalogue HE
Begarder dans : Ia MechanicalStandardP arts j | Eﬁl I |

EM_Standards
150_Standards .
ﬂ_ JI5_Standards - Flltre
) US_Standards . e s
Filtre Ehe |H.Iongueur==1 B and x.type=="F’ozidriV" S I m p I Ifl e
| | type | reference | dlametrel Iongueurl
[ 1 Fozidiv CELZM416 4 1
r Filkre : | a
Morn du fichier : I Olugwrir I = = =
— | Parthu... | Des_lgnatlonl d_dia | |_Length nomI b Thread l‘l
Type des fichiers : ICatang[".catang] j Annuler | 7 150120.. M1E6 1.6mm 1 0mrn 28mim hs
KN I

I Oueviir en lecture seule

I~ Afficher 'apercu ‘

L @ Appliquer I

ASD1-V5R10_fev 2003
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Catalogue d

J@

Formation Assemblag

e composants : Acces (2/2)

<

N2
ii Outils > Catalogue de composants

Manipulation des composants :

.

2.

Création d’instance ou d’'un nouveau composant a partir d’'un composant de catalogue.

Insertion du composant dans I'assemblage par Copier / Coller au menu Contextuel. Le Glisser /

Déplacer (Drag&Drop) fonctionne sur la liste des composants. Si le composant est un Power Copy, c'est

juste un Copier/Coller sans lien qui est réalisé.

Edition du composant par « Quyrir le document:», «.Création d'un.nouveau document » permet de

créer un document Catia résolu a partir d’'un document en catalogue mais avec un autre UUID.

@ Mavigateur de catalogue:150_Screws EE3

Selection I

150 1207 Slotted cheese head aj El

Durrir le document

Ouyrir comme nouvead document

Filtre : |

| c<Table |

Parthu... | Deaignatiunl d dia | | Length r'u:uml b Thread l;l

v

150 120...

M1.E 16mm  10mm 25 _I;I
»

Fermner I

ASD1-V5R10_fev 2003

@

== E|

Sélection : 150 1207 Slotted cheese head screws [grade A)

4| »

Filtre : |

Designation

12r . LCopier

1dr

10 150120 M1E 16mm 16  Instancier. =
< | .
3 Ourerir le document
Ourrir comme nouyeau docurment
— = -
Page 60
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DASSAULT
SYSTEMES

r J
3| CATIA VS - [CATPart] T ] I | CATIA VS - [CATPant]
Edi  View i _ i Fle Edt ¥

Exercices Assemblage
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Synoptigue des exercices :

Exercice 1 : Ensemble de serrage (insertion de composants, CONTraintes)...........oovviieiieiieiieveniennns 63

Exercice 2: Support Roulette (Manipulation sans créer de coNtraintes)........... oiiiiie ioeconneniennnnn. 71

Exercice 3 : Ensemble moteur (Insertion-de:composants, Contraintes; Carter) ............c...cceevvevvenennnnnn. 83

EXEICICE 4 1 NOMENCIATUT . .. oottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 117

Exercice 5 : Remplacement de composants

Exercices complémentaires :

Exercice 6 : Vanne (p123) Exercice 7 : Liaison came (p124)
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Exercice 1 :

ENSEMBLE
SERRAGE

Cet exercice est une application succincte
des principes vus précédemment, ceux-ci
seront développeés dans la suite du cours.

Objectif:

* Insertion de composants
» Création de contraintes
* Mise a jour de I'assemblage

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 63 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



75 (55

DASSAULT
SYSTEMES

Création d’un nouveau produit:

1. Créer un nouveau produit par
Fichier > Nouveau > Product

Nouveau I ES

Liste des byvpes

Analysis
CatalogDocument
Dirawing
FeatureDictionary
FunctionalSysten

Sélection
|Prnduct

@ oK l a.ﬂ.nnuler]

N produitt

f‘ﬁ;ﬁ cale (cale.1)

"%ﬁ plague (plaque.1)
-5 M Socle (Socle.1)
-%‘ ensemble-serrage (ensemble-serrage.1)

Applications

JED

ASD1-V5R10_fev 2003

Formation Assembla

2. Insérer ces composants existants en cliquant sur
I'icbne @ puis sur Produit.1 (dans I'arbre) :

Sélection de fichier _
Rechercher dans:la £X0 j = ITF

| bride. CATPart
i cale, CATPart

| 150_1207_M10x40_STEEL_SCREW,CATPart

] 150_7089_10x20_STEEL_WASHER, CATPart ;
= Paz d'aper

r Mom de fichier : I"SDCIE.E.-“-‘-.TF'art" "ensemble-zemrage. CAT F'rl:u:lunj
- . : Type: ITDus les fickiers [7.7) j
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Création de contraintes:

1. Créer une contrainte de fixité sur le socle (le sélectionner puis cliquer sur gﬁ' )

2. Imposer une contrainte de contact entre la plaque et le socle @
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Création de contraintes:

1. Imposer un contact surfacique entre le premier plot du socle et la plaque (orientation externe)
2l

[ mesure

Propriétés des contraintes

() Contact ponckuel [ﬁ @
L
@ Contactlindigue Mo : IEuntact lingique. 3

() Contack surfacique  —Eléments d'appui

Tvpe | Composant | Skatuk
Connecks

Plan plague {plague. 1)
Connecké

Cylindre  Socle (Socle. 1)
Beconmnecker. .. I

Crrientation I [Ea] .

@ 0K I ﬂ.ﬁ.nnulerl

2. Faire de méme avec les deux autres plots et la face de la plaque indiquée

3. Cliquer sur I'icone @ pour mettre les
contraintes a jour

Surfaces a
sélectionner

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Création de contraintes:

1. Etablir une contrainte de contact entre la cale et le socle @

2. Créer deux contraintes de décalage de 17 mm entre la cale et le socle |&™

Propriétés des contraintes 2lx]

|
;fe E% [ Mesure

Mom : | Décalage. 7
Eléments d'appui

Tvpe | Composant | Skakut |

Flan cale (cale.1) Connecté
Plan Socle (Socle, 1) Connecté

Reconnecter, l

Orientatiu:unl g Identique j

Distancel IHHH E

|° Ok l a.ﬁ.nnulerl

3. Cliquer sur l'icone |@& | pour mettre les
contraintes a jour

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux

Page 67

ASD1-V5R10_fev 2003



2 | .
25 {12 Formation Assembla
SYSTEMES

Création de contraintes:

1. Rendre coincident I'axe de la vis avec I'axe du trou du socle

&

2. Etablir une contrainte de contact entre la face supérieure de
la plaque et la face inférieure de la bride @,

3. Imposer un parallélisme entre les faces latérales de la bride

et du socle @

Propriétés des contraintes 7] x|
() Perpendicularité g § ] Mesure
Nam : [Paraliélisme. 22
—Eléments d'appui
2 angle plan Type | Compasant | Skakut |
Plan bride (bride) onneckeé
Plan Socle (Socle. 1) onnecké
Eeconmnecker, .. I
Orientatiu:unl g Identique vI
- 0K I o Annuler l
-

4. Mettre a jour 'assemblage

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 68
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DASSAULT
SYSTEMES

Modification des contraintes:

1. Activer le composant Plaque.
2. Modifier la hauteur d’extrusion de la plague a 15mm.

3. Retourner dans I'assemblage (en activant Produit.1).

4. Mettre a jour 'assemblage.

ASD1-V5R10_fev 2003

-5 plaque (plague.1)
- {¥plae
Plan xy
Plan yz
Plan zx

ﬁI' Corps principal
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Notes personnelles:
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Exercice 2 :

SUPPORTROULETTE

Objectif:

- Insertion de composants, produits
- Manipulation

- Enregistrement des fichiers

Dans cet exercice, aucune contrainte n’est
créée. Les éléments sont seulement

positionnés les uns par rapport aux autres.
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Insertion de composants existants

Sélection de fichier d P

Rechercher dans:lﬁ ensemble-roulethe j . ¥ Eo-

Historigue

1. Fichier > Nouveau > Product

F| Fourche
:. Jante
: Prew
.- rondelle

2. Insérer trois composants existants
dans produit.1 : @?

- =18 % Ry e

- Les piéces Fourche et ecrou Bueau WS s Bemuenl
it Vi e Yis-rondelle

-.-Le produit Vis-Rondelle .

b ez documents

F i roduitl = Mam de fichier : I'"-.-"is-ru:unu:lelle.l:f.i‘-.TF'deuct“ "Fourche. CAT Part" 'j Oueerir I
-~ M vis-rondelle (Vis-rondelle.1) e [Tous les fichiers (] =] Anne |

"L-ﬁ#ﬁ Rondelle (Ronde"e .1) = [T Ouvert en lecture seule
|
- M vis (Vis.1)
""ﬁﬁﬁ Fourche (Fourche.1)
M Ecrou (Ecrou.1)

Produit

v Aifficher l'aperg S

Pieces

Applications
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Insertion d’un nouveau composant

1. Activer la saisie clavier (Outils > Options) - 101 x|
s Mouvelle référence du produit| Roue

2. Insérer un nouveau composant |%z} | et le nommer Roue

@ oK l I'a.'i'.ru'mharl

-

3. Activer la Roue et insérer deux composants existants @ . - Piece Jante

- Piece Pneu

Tﬁ‘ Produitl
-*I,‘ Yis-rondelle (Vis-rondelle.1)

-5 M Rondelle (Rondelle.1)
-2 M Vis (Vis.1)
-“MFourche (Fourche.1)
| - Ecrou (Ecrou.1)
Composant % Roue (Roue.1)
5 | ’I‘ M Jante (Jante.1)
Pieces
L 4 ﬁ;ﬁ Pneu (Pneu.1)
Applications
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Analyse des composants

1. Fichier > Gestion des enregistrements

Chemin Actkion Enregistrer |
‘ Produitl Mauveau Produitl .CATProduck Enregistrer Sous... |
f ‘ Otk Vis-rondelle CATPraduct  Edarchivelicu ..., PR ERE e l
o) Cverk Wis, CATPart E:larchivelGu ...,
Vis-rondelle (VIS -rondelle. 1) Ouvert rondelle, CATPark E:larchivel@u ... REinitialiser |
v Ouverk Fourche . CATPart E:\archivelau ...
ﬂﬁﬁ RDI1dE'||E' (RDI1dE'||E' 1) Otk ecrou, CATPart E:\archivelau ...
‘ Cverk Prieu, CATPart E:larchivelGu ...,
'ﬁ Vis (VIS 1) et Jante, CATPart E:archivel@u ...
ﬁ‘;ﬁ Fourche {(Fourche.1) A
-ﬁ‘ Ecrou (Ecrou.1) r
ﬁﬁt oLe (ROI_]E 1) 1 Fichier{s) non enregiskréls) [ Enrggistrements indépendants
‘. Jante (Jante.1) o
-ﬁ‘ Pneu (Pneu.1)

Tous les éléments (CATPart @ et CATProduct Gj};_] )

apparaissent dans cette Gestion des enregistrements

Applications

sauf le composant Roue {‘E_ :

- Le composant (Roue) non enregistrable est donc interne au produit (Produit.1).

A l'inverse, les CATPart et CATProduct sont dits externes.

2. Fermer cette fenétre sans enregistrer
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Insertion d’une nouvelle piece
1.Insérer une nouvelle piece dans produit.1 @ ~18]x]

rouvelle référence du pr-:u:luitl Axe-rotakion

@ Ck I Iﬂ.':'.nnl_llerl

et la nommer Axe-rotation.

—

2. Choisir comme point d’origine le point de la Fourche X

Indlqué Youlez-vous définit un nouveau point d'origine pour la
nouvele pigce

Cliquez "Oui" pour définir le point d'origine d'un
composant ou un point comme point d'origine de la nouvelle
pigce,

Cliguez "Mon" pour définir le point d'origine de
['assemblage comme point d'origine de la nowvelle pigce,

‘ o [an
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Piece Axe-rotation

. P I
1. Activer Axe-rotation et créer une esquisse f Axe-rotation (Axe-rotation.1)

‘if-i‘i xe—rntation

= Plan xy

sur le plan ci-contre.

A
& Plan zx

¢| Faire une revolution par rapport-a I'axe V

Appliquer une couleur
jaune sur la piece

<ol et et et ; Propriétés Graphigues

N
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Nouvelle piece : Axe

1. - Insérer une nouvelle piece dans Produit.1 et la nommer Axe.
- Cliguer sur Non pour définir le point d’origine de I'assemblage comme point d’origine de
la nouvelle piece.

2. Créer une esquisse sur le plan.

3. Extruder le profil de 600mm.
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Manipulation

1. Activer le composant Vis-rondelle.

2. Sélectionner l'icone ﬁv puis les deux faces

Changer I'orientation de la piéce si nécessaire

(en cliquant sur la fleche)
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Manipulation

1. Activer le composant Roue.

Rendre coincident 'axe de la jante et du pneu puis les deux faces
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Manipulation

&,

1. Activer Produit.1.

2. Mettre en position le composant Vis-rondelle et 'Ecrou

3. Mettre en positionla Roue

ASD1-V5R10_fev 2003
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Manipulation
& Rappel : les piéces sont
1. Activer Produit.1. positionnées sans
création de contraintes.

2. Mettre en position ’Axe par rapport au trou

%

-

|

3. Placer la boussole sur la piece Axe puis la sélectionner dans l'arbre.

Déplacer la boussole selon l'axe
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Notes personnelles:
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Exercice 3 :

ENSEMBLE MOTEUR

Objectif:

- Créer un ensemble et des sous-ensembles

- Poser des contraintes mécaniques
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J@

Creéation d’un assemblage:

Liste des ppes

Selection

IF'rol:Iuct

ASD1-V5R10_fev 2003

Centrer le graphe

Cenkrer sur

acher/montrer

Chrl4+
Copier Chrl+C
% Caller CerlY

Collage spécial...

SURErimer:

Objet Produitl

Composanks

Représentations

Mode de sélection

Formation Assemblag

il

Sélection IF'rn:u:Iuitl

Produit | Graphique I Mécanique I Dessin |

— Produit

REférence
R&vision
D&finition
Momenclature

Source

Descripkion

Changer la

| Ensemble-mokeur-<§

Référence

Inconny

[

Autres proprigtés, ., ]

2

@ K l lﬂ.ﬁ.ppliquerl

Plus. ., I

Fermer I

Page 84
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Insertion d’un composant existant:

2o
Zompasarks 'tt Mouveau Campaosant

Beprésentations b FiEsl Mouveau Produit

Mauveaud composant COM

Mode de sélection

Sélection de fichier

Rechercher dans:la 13-moteur j = EF '

& twbre. CATPart
J.ﬁ.xe_l:uielle_arl:ure.C.ﬁ.TF'arI:
J.ﬁ.xe;uistun_bielle.CF'.TF‘arI:

B Bielle, CATPart Choisir le fichier:
Cylindre. CATPart @1
Bureau B piston, CATPart cylindre
%\ JRnulement.C.ﬁ.TF‘art

tes documents

Marn de fichier : IE_I,IIinu:Ire.E.-'-‘-.TF'art j Clurerie I
j Annuler |

Type: I Tougz les fichiers [*.%)

[ Ouvert en lecture seule

[ Afficher 'apeng

Vi
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Fixer un composant:

’j?‘ Ensemble-moteur

-ﬁ,ﬁ Cylindre (Cylindre.1)

L

Applications

Choisir l'icbne :

Puis sélectionner
le cylindre.
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Creéation d’un sous ensemble:

I

'(ﬁ Cylindre (Cylindre.1)
ol | Ny
|_ K. Obijet Ensemble-maoteur

Applica

BITEEETIE t;; Mouveau Composant

Reprgsentations 4 E’éj Mouvesu Produit

Matyeau composant COM
@ Mouvelle Pigce

@ Composant exiskant. ..

ol

Mouvelle référence du pn:u:luitl Erbre et roulement

@ oK

& annuler |

-

ﬁﬁ‘ nse mble-moteur

ﬂ]l_ﬁﬁﬁ Cylindre (Cylindre.1)
N

—

-] Contraintes

Applications
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Insertions de composants:

Activer le produit Arbre et roulement (par double-clic)

‘j?‘ Ensemble-moteur

-ﬁ,;ﬁ Cylindre {Cylindre.1) . _—

7 Choisir les fichiers CATPart:
. !# Arbre et roulement.
-]ﬁm'aintes (La touche <CTRL> permet

I_ _ une multisélection).
A Cbiet Ensemble-rmoteur

e
Composants H 't.: Mouveau Composant

Représentations b HEy] Mouwveau Produit Sélection de fichier 2x|

= 1 £F B3~

Bt e DM Rechercher dans I £ Motewr

b2] Arbre CATPart
.ﬁ.xe_l:uielle_arl:ure.c.ﬁ.TF'art
.ﬁ.xe _piston_bielle. CaTPart
T Bielle CATPart

T Cylindre. CATPart

3 Piston, CATPart
2 Roulernent. CATPart

MHam de fichier : I"H aulernent CATFart" “Arbre. CATPart” j Cuserie I
j Annuler |

Type: I Tous les fichiers [%.7]

[ Ouwert en lecture seule

[ Afficher I'apercu A
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Positionnement dans un sous ensemble:

[%]CATIA ¥5 - [Produit1]

ae
i lx

n Dématrer  Bichier  Edition  Affichage  Insettion  Outils  Analyse  Fenétre 7

‘j?‘ Ensemble-moteur Tﬂ
-ﬁ‘,;ﬁ Cylindre (Cylindre.1) -
L
— |+ Vérifier que le sous-ensemble Arbre
_ @l et roulement est actif (double-clic).
-]j Contraintes u o
t s *‘ * Coaxilité entre I'axe du roulement et
o | Iaxe de I'arbre:

_Ticmm_ai"tes @1 |« Choisir I'icone
al Fixe.1 (Cylindre.1) =2 -
Applications '5% ‘ﬁ |
" » Sélectionner I'axe du roulement
' puis I'axe de l'arbre.
'
e
- S
NesggiEarn R @ Bk 2T é3QQ260 6 2.

ConstrainkEdition | =1 |
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Positionnement dans un sous ensemble:

eDistance entre une face du
roulement et une face de l'arbre:

*Choisir I'icébne éﬁ

*Sélectionner une face du roulement
*Sélectionner une face de l'arbre
L+Choisir I'orientation opposée
LeDistance: 5mm

Mom : |Décalage.5

Eléments d'appui

prd
Type | Composant | 7 | st |

Plan Arbre [Arbre.1) Connecté
Plan Roulement [Foulement. 1) Connecté
EBeconnestern.. l
Ornentation % Dpposée -
Diztance

& O & annuler |
— \’[\‘I

Le roulement est maintenant
correctement positionné par
rapport a l'arbre.
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Duplication d’un sous-ensemble:

f nsemble-moteur

‘. Cylindre (Cylindre.1)

| et roulement.
el 2| Cacher/mantrer

I; B 5 Propriétés * Clic droit sur la souris, sélectionner
Copier

' ﬁi#( * Sélectionner le sous-ensemble Arbre
(o

Chrl+
E-é Copier Chrl+C

% Coller Chrl+Y

Collage spécial. ..

» Sélectionner I'ensemble-moteur

-“g@ylindre (Cylindre.1) « Clic droit sur la souris, sélectionner
!# Arbre et roulement (Arbre et roulement.1) Coller

% " ontraintes

l Fixe.1 {Cylindre.1 Dans l'arbre du produit apparait un
’ “» Couer Chrl+X 2éme sous ensemble, il reste
4 Copier Chrl+C maintenant a le déplacer.

Collage spécial. ..
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Déplacement d’un sous-ensemble:

*}:‘ nsemble—moteur
-ﬁ;ﬁ Cylindre {Cylindre.1)

- %% Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

* Rendre I'ensemble-moteur actif
2] Confraintes F { (double-clic).

\\ I; Fixe.1 (Crlindre.1) :  Sélectionner la boussole (point
Applications ) rouge).

gy
)

* La positionner sur la face de I'arbre
puis cliquer sur cette méme face.

» Sélectionner un axe de la boussole.

» Déplacer le sous-ensembile.
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Creéation d’un 3eme sous-ensemble:

ﬁF Ensemble-moteur

-ﬁ’,ﬁ Cylindre (Cylindre.1)
- % Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)
"L' s Arbre et roulement (Arbre et roulement.2) it S _
- B s e c ) - [T
-ﬁ’;;ﬁ Axe_bielle_arbre (Axe_bielle_arbre.1) i
-ﬁ’ﬁ Axe_piston_bielle (Axe_piston_bielle.1)

—Mbielle (bielle.1) .
-l Contraintes ! = - Dans ce sous-ensemble, insérer les
- | composants
LAppIicatiOns p
*Axe-piston-bielle,
*Axe-bielle-arbre,

*Bielle.
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Positionnent des axes par rapport a la bielle:

‘j’ﬁ.‘ Ensemble-moteur

- Cylindre (Cylindre.1)
- Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

b

& Arbre et roulement {Arbre et roulement.2)

La Bielle ot Axes (Bicllo et Axes 1)
& Bielle et Axes (Bielle et Axes.1 )
( ) Dans le sous-ensemble bielle et axes,

-3 Axe_bielle_arbre (Axe_bielle_arbre.1) positionner les composants de fagon a:
-‘?’;ﬁ Axe_piston_bielle {(Axe_piston_bielle.1)

-:Mbielle (bielle.1 | .
f_f (_ ) « Obtenir 2 coaxialités entre les
-l Contraintes percages de la bielle et les axes. | ¢

< Coincidence.1 (Axe_bielle_arbre.1 bielle.1)

< Coincidence.2 (Axe_piston_bielle.1 bielle.1) . Obtenir 2 distances de 0 mm entre les

7 Décalage.3 (bielle.1,Axe_bielle_arbre.1) épaulements des axes et les faces de
#° Décalage 4 (bielle.1,Axe_piston_bielle.1) la bielle. e

= I Contraintes

l—ﬂpplications
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Insertion du piston :
‘jf:‘ nsemble—moteur

-‘%ﬁ Cylindre {Cylindre.1)

- % Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

‘L' s Arbre et roulement (Arbre et roulement.2)

by

,L % Bielle et Axes (Bielle et Axes.1)
'ﬁﬁﬁ Piston (Piston.1)

-] Confraintes

I—Applications : Au niveau de I'ensemble
== moteur:

* Insérer le composant piston.
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Positionnement du piston:

? nsemble—muteur

-5M Cylindre (Cylindre.1)

- %% Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

- %% Arbre et roulement (Arbre et roulement.2)
‘L‘ “% Bielle et Axes (Bielle et Axes.1)
‘I‘-ﬁ,;ﬁ Piston (Piston.1)
- I Confraintes
=] Fixe.1 (Cylindre.1)
< Coincidence.2 (Bielle et Axes.1 Piston.1)
1 Contact surfacique.3 (Piston.1 Bielle et Axes.1)
Applications

e

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 96

Au niveau de I'ensemble moteur,
positionner le piston de facon a:

» Obtenir une coaxialité entre I'axe
piston bielle et le pergcage du piston.

&

» Obtenir un contact entre
I'épaulement de cet axe et la face
interne du piston. Vi
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Positionnement de la bielle par rapport aux arbres :

5. nsemble— moteur

-ﬂﬁ Cylindre (Cylindre.1)

- %% Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

- & Arbre et roulement (Arbre et roulement.2) _
AU niveau de I'ensemble moteur,

- "4 Bielle et Axes (Bielle et Axes.1) positionner les sous-ensembles
_ﬁﬁ Piston (Piston.1) Arbre roulement de fagon a:

-7 Contraintes

 Obtenir une coaxialité entre le
percage de chaque arbre et 'axe de
la bielle.

Applications

e Obtenir une distance de 1 mm entre
la face de chaque arbre et la face de
la bielle.

]

i ——S

e Obtenir une coaxialité entre les 2
axes des arbres.
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Positionnement du piston :

*j’f‘ nsemble— moteur
_ﬂﬁ

- i Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

- %% Arbre et roulement (Arbre et roulement.2)

- % Bielle et Axes (Bielle et Axes.1)

b
-7 Contraintes

Applications

ASD1-V5R10_fev 2003

Au niveau de I'ensemble moteur,
positionner le piston par rapport au
cylindre de facon a:

» Obtenir une coaxialité entre I'axe du
piston et I'axe du cylindre
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Positionnement des arbres :

Au niveau de I'ensemble moteur, positionner I'axe des arbres par rapport au cylindre :

* Creer une distance de 35 mm-entre I'axe d’'un arbre et la face inférieure du cylindre.

* Créer une coincidence entre le plan yz du cylindre et I'axe de l'arbre

f nsemble-moteur

2

- %% Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

- ﬁ‘#

:]]:- s Bielle et Axes (Bielle et Axes.1)
-ﬁ,ﬂ Piston (Piston.1)

- I Contraintes

ixe.l (Cylindre.1)

oincidence.? {Bielle et Axes.1Piston.1)

ontact surfacique.3 (Piston.1 Bielle et Axes.1)

oincidence .4 {Arbre et roulement.1 Bielle et Axes.1)
oincidence.5 {Arbre et roulement.2 Bielle et Axes.1)
écalage.6 (Arbre et roulement.1 Bielle et Axes.1)
écalage.7 (Arbre et roulement.2 Bielle et Axes.1)
oincidence .8 {(Arbre et roulement.1 Arbre et roulzment.2)
oincidence.9 {Cylindre.1 Piston.1)
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Simulation de I’assemblage

L’assemblage du moteur est maintenant terminé.

Pour vérifier la cohérence des contraintes, utiliser une des 2 méthodes ci-dessous :

1.Utiliser la boussole et la touche
SHIFT pour le déplacement sous
contraintes

ou

2.Choisir I'icbne : %ﬁ

e Choisir rotation autour d’'un
axe particulier.

e Paramétres de manipulation [EE3
SH | FT + ) E:) |Gli$$er autour d'un axe quelcongue

e Choisir Sous contraintes

2 L] %] = |
& q g i » Sélectionner I'axe d’un arbre.
& Hl &l I@l_-;)i « Effectuer une rotation de

I'arbre.

A Souz contraintes

@ Ok l 'ﬂ.-‘l'mnulerl
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Position haute du piston :

N La position haute de ce mécanisme
Position haute se situe lorsque la bielle se trouve
dans I'axe du cylindre.

Position
intermédiaire

Pour obtenir cette position :
- Etablir une contrainte de coincidence entre I'axe de Axe bielle
Arbre et le plan.yz du cylindre. ﬁ

Enregistrer I'ensemble-moteur.
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Exercice 3 (2éme partie): Création d’un carter

Dans cette partie, nous utiliserons I’ensemble moteur
pour créer un carter qui viendra coiffer le vilebrequin.

Création du carter en contexte sans
garder les liens.
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Insertion d’une nouvelle piéce : | &l ou

Options arespecter :

mblage

tils > Options > Infrastructure > Infrastructure Part

Geneéral | Affichage I Docurnent Park |

REéférences Externes

[] Garder le lien avec l'objet sélectionne

[ Mantrer les références externes & leur création

Au niveau de I'’ensemble moteur :

* Insérer une nouvelle piéce, répondre Non a la question posée.

» Dans les propriétés de cette piece, donnerson nom:;'Carter

Propriétés

[ Confirmer la création de lien aver l'objet sélectionné
[ Ukiliser comme contexte la racine de 'assemblage
[ Interdire |a sélection externe avec lien d'éléments non publiés,

[] Publier une face, aréte, axe, sommet ou exkrémite

I Meécanique
Composants » 't.: Mowweau Composank T

Sélection : [Partl] =l

| Produit | Graphique I

JU e
Représerkations P -E’E}j Mouyveau Praduit H?fﬁf@nce
R éwision

Mode de sgleckion ® Mowyeaw composant COk DIEHTliER

Source

Descrption

Momenclature

Inconnu 'I
I

@ Composant exisbant, ..

— Composzant

— H —n - " m m D 2 t
ﬂ‘; plStD Mouvelle piéce - point d'origine o

Mom de lihstahcePart11.1

¥

YWoulez-vouz définir un nouveau point d'ongine pour 1a
nouvelle pigce

Cliquez "Oui" pour définir le point d'ongine d'un
cOmposant ou un point comme point d'ongine de la nouvelle
pi&Ce.

Cliquez "Mon" pour définir |2 point d'onigine de
azzemblage comme point d'ongine de la nouvelle pigce.

@ oK I OAppquuerl -3 Annulerl
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Creéation du carter:

* Double cliquer sur la catpart Carter pour entrer dans I'atelier de conception.

» Sélectionner les deux arétes puis la face indiquée et cliquer sur @ pour créer et positionner une nouvelle
esquisse.

/
(((((
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Creéation du carter:

» Réaliser I'esquisse suivante : QB

* Imposer 3 contacts de coincidence
par rapport aux deux arétes et a la
face inférieure du cylindre puis coter:

« Symétrie par rapport au plan yz
du cylindre

ASD1-V5R10_fev 2003 Page 105 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 . :
SYSTEMES

Creéation du carter :

o A partir de I'esquisse, realiser une
— extrusion jusqu’au plan indiqué
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Creéation du carter :

* Rentrer dans le mode esquisse
en sélectionnant la face de
I'extrusion indiquée.

» Réaliser I'esquisse suivante.

* Dimensions:

* Rayon 100 mm
» Tangence avec le fond de
| 'extrusion.

Plan de I'esquisse
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Creéation du carter :

Définition de la poche

— Premiére limike

Twpe : IJusqu'au suivant ) -
lifiite & |Pas e seloction * Réaliser la poche en utilisant
Offset: [omm I'option jusqu’au suivant.

— Profil

« Vérifier le sens de la poche.

Sélection : |Esquisse. 2

Irverser e coté l

L] Extension symekrigue

Irverser la direction I

Plus == I

@ 0K I‘.l!'.nnulerl Apercu l
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Creéation du carter :

’j?‘ Ensemble-moteur
-‘%ﬁ Cylindre (Cylindre.1)

- i Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

- Arbre et roulement (Arbre et roulement.2)
"I'- s Bielle et Axes (Bielle et Axes.1)

-’%ﬁ Piston (Piston.1)

—*f@ Carter (Carter.1)

= 1arter

* Réaliser un congé de 5 mm
& Plan xy

sur toutes les arétes
4 Plan yz exceptées celles du dessus.
& Plan zx :

4 Cops pricl
-ad Extrusion.l

Rayon : | 5mm
I—-D Ohjek(s):
_"']1 Prupagation:lTangence

- ¥ Corps surfacique.1 W

- ]: Contraintes L Plus>> |

Applications { : é.ﬁ.nnulerl BEEFCL l
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Creéation du carter :

» Reéaliser une coque d’épaisseur 2 mm
intérieure en sélectionnant la face
supérieure du carter
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Création du carter :

» Réaliser I'esquisse suivante en sélectionnant la face de
I'extrusion indiquée.

- Dimensions:
e Diameétre 50 mm

 Cercle concentrique au roulement.

- Créer une extrusion aveec comme longueurs 5 et 10 mm
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Création d’une symétrie d’extrusion.? :

« Définir I'objet de travail sur extrusion.1

 Créer un plan parallele a la face
indiquée et passant par le milieu de
I'aréte.

—[ Poche.1

=¥ Congé aréte.1
D Coque.1
—2d Extrusion.2

@, Corps surfacique.1

* Faire une symeétrie de extrusion.2 par

rapport au plan ci-dessus —[ Poche.1

¥ Congé aréte.1
Z? Coque.1

I—_ﬂ Extrusion.?
(e

—5 Corps surfacique.1
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Creéation du carter :

o Créer les congés suivants d’'une valeur de 3 mm
= Plan xy
= DPlan yz
= Plan zx

l:;; Relations
.
A

ﬂ Extrusion.1

O poche.1

¥ Congé aréte.1
Fanan ¢ |3ITI|TI

2,7 Coque.1 Objet(s) :

_:J E}(I]'LISiOI'l_z ] Propagation :ITangence j
[] pécoupe des rubans

' syméirie.1 Plus>> |
“\I‘ { ﬂ.ﬁ.nnulerl Apercl I

—8 Corps surfacique.1
ontraintes

Applications
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Creéation du carter :

ASD1-V5R10_fev 2003

Formation Assembl

Définition du Erou

Extension | Type | Definition du taraudage |

IJusqu'au dernier j

Diamétre : I 35mm =

Profondeur : I BEmm E@

Lirnike: : |Pas de sélection
Offset: | Omm =

— Edition de 'esquisse

i

e Créer un trou débouchant
de diametre 35 mm sur la
face du bossage et

—Axe

Inverser I

A Perpendiculaire 3 la surface

|Pas de sélection

Fond

concentrique a celui-ci.

IF'IaI:

angle I 120deg

e Le carter est maintenant

@ Ok l ﬂ.ﬁ.nnulerl ;

Page 114

terminé. Vous pouvez le
sauvegarder.
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Assemblage du carter :

* Double cliquer sur 'ensemble moteur pour entrer dans le mode assemblage.

« Assembler le carter : - Assembler le carter avec le cylindre par deux contraintes de coincidence |£

- Coaxialite entre I'axe d’'un arbre et le percage du carter. &

- Désactiver les deux derniéres contraintes de coincidence et la contrainte de décalage|{ )

ixe.l (cylindre.1)
oincidence.? (Bielle et axes.1 Piston.1)
ntact surfacique.3 (Bielle et axes.1 Piston.1)
oincidence .4 (Bielle et axes.1 Produit2.1)
hcidence.5 (Bielle et axes.1 Arbre et roulement.1)
écalage .6 (Produit2.1 Bielle et axes.1)
écalage.7 (Arbre et roulement.1 Bielle et axes.1)
oincidence.8 (Produit2.1,Arbre et roulement.1)

oincidence .9 (Piston.1,cylindre.1)

(fi' Décalage.10 (Arbre et roulement.1 cylindre.1)

j Coincidence 11 (cylindre.1, Arbre et roulement.1) Contra_intes
:' Coincidence.12 (Bielle et axes.1 cylindre.1) desactivees

2 Coincidence.13 (cylindre.1 Carter.1)

& Coincidence.14 (Carter .1,cylindre.1) Nouvelles contraintes de
2 Coincidence.15 (Produit2.1 Carter.1)
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Notes personnelles :
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Exercice 4: Nomenclature

Genére la Numérokak

Formation Assembla

=10l |

- Générer la numérotation en chiffres du produit
ensemble-moteur

() Lettres: A, B, C .

.. Z,A8, BB ...

() Garder
@ Remplacer

—Mumérotation existante

& CK

l o Annuler I

- Pour visualiser la nomenclature créée, éditer les propriétés de la piece roulement

ift',‘ nse mble-moteur

-5 Cylindre (Cylindre.1)

- % Arbre et roulement (Arbre et roulement.1)

J-_%

-ﬁﬁﬁ Arbre (ﬂl‘bl‘e, ( % Coller Chrl+Y
Collage spécial. ..
Clic SUpprrmeEr Del

\E| Propriétés

Alt+Enter
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Instance
‘Numérn 1

|—Cnmpnsant

Mam de linstance |Rnulement.1

Descripkion

a Visualise dans la nomenclature
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Numeérotation;

- Pour visualiser toute la nomenclature faire Analyse > Nomenclature.

Nomenclature : Ensemble-moteur . |

Formation Assembl

Nomenclature : définition des formats d'affichage ) 2l x|

Farmat chaisi IFDrmat APZ03 j Ajouter I Supprimer I

Autres informations

Momenclature | Liske des composants |

omenclabure de Ensemble-maoteur

Quantité | Référence | Type | Momenclature | Révision |

1 Cylindre Pigre [ afficher lardre de recherche

2 Arbre et Roulement Assemblage —

1 Biclles et Axes Assemblage Propriétés de la nomenclature

5 Fston e Proprigtés affiche Proprigtés cachées

omenclature de Arbre et Roulement Cuuantite -> Saurce

Quantité | Référence | Twpe | Momenclature | Révision RéFérence Définikion

1 Roulement Pigce T

i e Momenclature
1 Arbre Pigce L : »I ioki i
- Murnéto Description produit

omenclature de Bielles et Axes 1 Drescripkion composant

Quantite I Référence | Tupe | Momenclature | R.Evision I I Source de la représentation par défauk

1 bielle Pigce e

1 Axe_piston_bielle Figce 1 i

1 Axe_biele_arbre Pigre I<< Revision

< | » ]
Récapitulatif sur Ensemble-maoteur —Proprigkés du récapitulatif
Pigces différentes : 7 o s AT P i8hd hé
Total des pidces : 9 ropriétés affichées topriétés cachées

Quantité | Reférence QE'aPUte > Type

1 Cylindre Référence _ lsource

2 Roulement Muméro

2 Arbre R Révision

; i T 1o | Defirition

Rt ! Momenclature
1 Axe_bielle_arbre | Y .
1 Pistan |<< Descr!pt!on produit
p I Descripkion composant

IFnrmat APZO3 j Définition des farmats l g Source de la représentation par défaut

- @ Ok & Annuler I

- Enregistrer la nomenclature sous le format
Nomenclature.html

HNomenclature de Ensemhle-moteur

|

‘ Juantité ‘ Réaférence ‘ Type | Numéro
‘ 1 ‘ Cylindre ‘ Pitce | 6

‘ 2 ‘ Arbre et Roulement ‘ Assemblage |

| 1 | Eielles et Azes | Azzemblage |
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Exercice 5 : Remplacement de plusieurs composants

Formation Assembla

r
'Q

- Ouvrir le produit Trottinette.

- Remplacer le composant roue-roulement.CATProduct par le composant pneu-jante.CATProduct

Sélection de fichier

| & B ey B
B Roue. CATPart

Rechercher dans : I 3 05-remplace

T direction-inf, CATPart
| direction-sup, CATPart B ROUE_PHEU.madel
'@ISO_4DS2_ME-_STEEL_NUT.CP.TF‘arI: f@ roue-roulement, CATProduct
150 _4762_Mex45_STEEL_SCREW.CATPart JB|Raulement CATPart
150 _4762_MBx45_STEEL_SCREW.CATPart Q| Trattinette CATProduct
T Jante. CATPart

'@Partie-basculante JCATPart

IF'neu-iante.l:.ﬁ.TF'mduct

Mom de fichier :

Type: ITous lez fichiers [*.%)]

[~ Ouvert en lecture seule

[ Afficher l'apergu 4
Les impacts au remplacement de ce produit - |EI|5|

Ces éléments vonk Etre impactés par la commande. Youlez vous conkinuer 7

Tvpe | I | Source |

@ 0K l @ annuler | L
\ J
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Reconnections des composants :

- Quvrir I'arbre pour éditer les contraintes.

. . , iki i bl
- Editer la contrainte décalage.? Slabililis 21
. Valeur| 1,2 Mom | Décalage.2
- Reconnecter les contraintes L2 el Cvesure —Elémn!nts e
T Q PpuUIl
sur ce nouveau composant. $ — —
Mu:uins::::l m_

Plan Planche (Planche. 1) Connecké

Reconnecker. ..

K I la.ﬁ.nnulerl

- Reconnecter les 3 autre contraintes non définies
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Exercice 6 : Vanne

Création de cet assemblage :

1. Créer I'arborescence avec les CATPart existantes dans le
répertoire « Vanne ».
2. Créer les contraintes et effectuer un déplacement sous
contraintes pour vérifier que la manivelle actionne le clapet. Vue isométrique
. Echelle : 1,5:1
3. Créer la nomenclature

Fin de I'exercice.
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Exercice 7 : Liaison Came

Création de cet assemblage :

1. Créer I'arborescence avec les CATPart existantes dans le
répertoire « Liaison Came ».

2. Créer les contraintes et effectuer un déplacement sous
contraintes pour vérifier que la manivelle actionne la came.

3. Créer la nomenclature .

4, Eclater I'assemblage .

Fin de I'exercice.

Vue isométrique
Echelle : 1:1
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