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Introduction

OBJECTIF

La formation Conception de Pieces CATIA V5 est congue pour vous familiariser avec les techniques de
Conception de Piéces.

DESCRIPTION DU MANUEL

Ce manuel de formation Conception de Pieces CATIA V5 est un complément aux cours assurés par le

formateur. Le manuel de formation comporte des informations genérales relatives a la Conception de Piéces.

PLANNING MD2 V5R10

CM 1°'® semaine

CM1 |Nbjours
COM 0,5
SKE 0,5
PDG 15
ASD 15
GDR 0,25
GS1 0,75
Total 5

PDG1-V5R10_fev 2003

Lundi Mardi Mercredi Jeudi Vendredi
COM PDG PDG ASD
Ch1-3 Ch13 Ch4-5 Intro-GDR
Matin Ex1 Ex1 Ex10-11 Ch4 GS1
Ch4-5 Ch3 Ch4-5 Ex3 Chl
Ex1 (suite) Ex 2-(3)-4 Ex12-(13) Ex1-3
SKE PDG ASD ASD GS1
Ch1-2 Ch3 Chl Chb
Apres Midi Ex1 Ex 5-6-7 Ex1 Ex 4-5 Chlli
Ch3-4 Ch3 Ch2-3 Complément Ex4-5
Ex 2-4 Ex (8)-9 Ex 2 Ex 6-7
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Conventions

@ Que fait la commande ?
Clic
E Clic simple
Comment accéder a la commande ?
Clic clic
E Double-clic
@ Informations Pratigues
Clic
2 Idée de réalisation a Menu contextuel
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Créer un fichier Part

, , ==, Bienvenue dans CATIA ¥5
Pour créer une nouvelle geometrie, on peut :

* Cliquer sur I'icéne « Part Design »
ou

» Dérouler le menu Démarrer et sélectionner « Part Design » REL i R

ou

» Sélectionner Fichier > Nouveau > Part

Wireframe and Surface Design

Par défaut, le nom de la fenétre est : Partl.CATPart. [ | Me pas afficher cette boite au démarrage Fermer I

» Dans Outils > Options, activer I'option "Saisie clavier" pour
entrer le nom de la part a la création.

Nouveau I
e . :
Optiors SELERRmE S ] bt e | Un fichier .CATI?art contient
B cinira = e CatalogDocument toutes les données géométriques
Eneral =] it —4— ; PP .
st e S définissant la piéce.
N Infrastruckure = -.SElISIE”:lE"I"III ...... , Process
Représentation ———— | |Processlibrary .
| #1 Product Structure B Product if-i‘i Cylindre
Selection
[Part = Plan xy

3 o Nom de la piece _ X|

t le nom de la piece |C';.-'Iinu:|re

@ 0K I ﬂ.ﬁ.nnulerl 4 Plan zx
ﬁ Corps principal

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 9 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Barre d’outils de conception

_ R e Chaque outil peut étre activé en sélectionnant
Chaque outil peut étre utilise | le menu Insertion dans la barre des menus.

* en sélectionnant I'entité géomeétrique puis I'icdne
(Objet-Action), ou inversement (Action-Objet)

* en glissant I'icbne sur I'entité a modifier
1=

ngémarrer TeamPDM  FEichier  Edition  Affichage  Insertion  Outils  FepStre 7 ;Iilﬁl
ﬂﬁ Partl
- Planxy - g En double-cliquant sur I'icone,
= Planyz Objet-Action : 1 I'action peut étre réitérée sur
= Plan zx [ : .
5 » 7 plusieurs objets.
Corps principal

Extrusion.1

Action-Objet

CROI0O 2 VAREAM

.

Neg&aipanrR ' SHERRET  meBd P48 350 086 | Zn
l 2

Sélectionnez un objet ou une commands

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 10 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Icones de Conception de piéces —> Création d'extrusions |G, @
— Création de poches LIF
— Création d’une révolution

& — Création d’une gorge
T} ‘ o — Création d’un trou

i - Fléche de sélection — Création d’une nervure
[ P Icone d’esquisse — Création d’une rainure

—3 Création d’un raidisseur

— Création d’un lissage
— Création d’un lissage en retrait

Lvdbdws o™

Le triangle indique que d’autres
formes sont accessibles

N

Sji — Contrainte géométrique
[li P Contrainte dimensionnelle

— Création de congés de raccordement 5 £ 4
— Création de chanfrein —

— Création de dépouille, avec reflet Q; , variable Cj
—> Création de coque

— Création de surépaisseur
P Création de filetage / taraudage

P Création d’un point

/ P Création d’'une droite
</ |——F Création d’un plan

—P Translation sans duplication
—)p Symeétrie
——— Création d’une grille de positionnement| &3 {:*’ %

—P Facteur d’échelle
PDG1-V5R10_fev 2003 Page 11 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Approche sur les Fonctions technologiques (feature)

FEATURE: élement.contenant. des
informations technologiques et &
géomeétriques.

- Chague élément mécanique est représenté par une
fonction technologique.

- Chague nouvel élément créé (extrusion, percage,
esquisse, chanfrein, ...) est considéré comme une #4 Wheel_Bracket
fonction technologique.

Fonction technologique s . —s
Sélection IExtrusion.l j
Mécanique | | Graphigue |
Mo @ |Extrusi0n.1
ESQUISSG Crée par :
I_’ b ) Date de création : 19/12f2001 17:47
arore reqrouDe . = Derniére modification : 07022002  08:37
; ) L, & o~ T
- toutes les fonctions technologiques créées, - S
&® Congé aréte.1
- les informations relatives a leurs noms et &) Extrusion.3
caractéristiques, -Ek Fsquisses
) ) ) Pochel
- leur historique de création. -Ek Esquisse.4
Trou.1
—ﬂ Esguisse.5
A tout moment, I'arbre peut étre ¥ Conge aréte.?
caché en appuyant sur la touche F3 ¥ Conge arére 3
[ | 2l
sur une fonction technologique pour |
- @ oK ] O.ﬁ.ppliquerl Fermer l

accéder directement a ses propriétes.
PDG1-V5R10_fev 2003 Page 12 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe de conception d’une piéce

A. Création d’'une piece

1. Esquisser le profil

2. Création d’'une fonction technologique

B. Modification de Piece

> 1. Modification de la fonction technologique

2. Modification de I'esquisse

C. Mise a jour de la Piece

1. Mise a jour de la Piece manuellement ou i
automatiquement.

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 13 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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- : L'esquisse est réalisable a partir de:
Principe de conception @ latelier,
A Création - la fonction technologique.

2

‘

Définition de 'extrusion A i P

i e

Tvpe : ILDngueur j
Longuewr : |5':"TIITI =

Lirnite: : |Pas de sélection

— Profil

Sélection IEsquisse.l @

A o 0K I & Annuler I Apercy I
Q. e

\

~—

Définition de I'extrusion

—Premiére limite

Tvpe : ILungueur j

Longueur : IM E
e |Pas de sélection
"ﬁrDFiI,I'SurFace

al o= Suan il Pas de seleckion

2 x|

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 14 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe de conception

B-1: Modification des parameétres de |’extrusion

A partir de |'arbre
ﬁ Corps principal

Ohijet Extrusion,1 *| Edition des paramétres

PDG1-V5R10_fev 2003

A partir du 3D

Clic clic

Premiére limite
Twpe ILu:ungueur j

Longueur : ‘E’

loac Az calackicn

Cliquer sur LIM1 ou LIM2 et tirer dynamiquement
pour modifier la longueur d’extrusion.

Page 15 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 ,@. : :
DS R Formation Part Desi
AT u

Principe de conception
B-2: Modification de I’esquisse

A partir du 3D

' 2

A partir de I'arbre

'ﬁ Corps principal

i

-] Extrusion.1

Définition de I'extrusion ).

—Premiére limite

Tvpe ! ILn:nngueur j
Longuewr IEUITIITI =
Lirnike : |Pas de sélection

— Profil

Sélection : |Esquisse. 1

Inverser e coké

Double cliquer sur un
elément permet sa

modification.

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 16 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Principe de conception @ —————— .
La mise a jour d’'une piece peut se faire

C: Mise a jour d’une extrusion manuellement ou automatiquement (a définir dans
les options).

CATIA V5 - [Part]]
n Démarer  TeamPDM

Fichier  Edition  Affichage  |nzertion  Outile  Fernétre 7

NEEILDBNeW |

Sélectionnez un objet ou une commande |

Cliquer sur I'icbne @ pour mettre a jour
le solide (Mise a jour manuelle).

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 17 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Rappel sur I’esquisse @

Vous pouvez sélectionner directement dans la :
fenétre de géomeétrie, le plan sur lequel vous y Le S.KETCHER vous permet de c,iesslne.r des
voulez dessiner le profil profils 2D dans un contexte de géomeétrie 3D.

L'assistant du sketcher vous aide a définir
des contraintes géométriques (parallélisme,
concentricité, coincidence, horizontalité,
cotations, ...) sur I'esquisse.

Les éléments 3D sont visibles et
peuvent étre utilisés comme références.

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 18 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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filaires
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Création de points | =

1. Cliquer sur l'icbne %J

2. Entrer les parametres du point.

Définition du Poink 2= )
—ﬁ, Carps surfacigue.
Type de paint ICDDrdnnnées j

—_—

Sur caurbe

e I 10mm Sur plan

Sur surface

7= Iggmm Centre

L Tangent
REférence Enkre 2 points

I

=10mm

Foink:

@ Appliquer @ Annuler I

Le contenu de la fenétre change en
fonction du type de point.

%  Double-cliquer sur un point ou sur ses
% coordonnées dans l'arbre pour I'éditer.

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 20 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Création de droites |/

1. Cliquer sur l'icone Droite -@ |

2. Sélectionner le type de droite

D é&finition de la droite EE3

Type de draite : | Paoint-Paint ;I

S U Pairt-Direction Le contenu de la fenétre change

Point 2: [Pas de *?”Elhaf’ Momale & une courbe en fonction du type de droite
angente

Marmale 4 une surface

[ ] Géometrie sur support

Optionnel —

Support: |F'as de zélection

w 0K l l;.-'l'-.ppliquerl - .-'f-.nnulerl

PDG1-V5R10_fev 2003
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Création de plans

1. Cliquer sur 'icéne Plan | «

Formation Part Desi

2. Sélectionner le type de plan

PDG1-V5R10_fev 2003

D éfinition du plan

Type de plan : |Equation

Ax+By+Cz = D|Paralléle
A Paralléle par un point

Angle
B Par traiz pointz
i Par deus droites
-
L Par une courbe plane
0- [20rmm Marmale & une courbe

111

Far un point et une droite

Tangent & une surface
Ok |Moyen | I

Le contenu de la fenétre change
en fonction du type de plan.

Page 22
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Creéation d’une extrusion

Formation Part Desi

)

NI

Réaliser un profil puis

PDG1-V5R10_fev 2003

“ﬂ/Tg Insertion > Composants issus d’un contour > Extrusion

Cliquer sur I'icone @ et

réaliser I'extrusion.

Page 24

Crée ou modifie une esquisse
a’lawvolée

Définition de I'extrusion 7| x|

—Premiére limite

Twpe ! ILDngueur _j

Longueur I = a

Lirnike: : |Fas de sélection I
— PrafilfSurface
Sélection IEsquisse.l @

[ Epaissir

Inverser e cote I

[ Extension symetrique

Inverser la direction I

Plus == I

Apercu I

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Création d’une Poche ([} _

- Les contraintes géométriqueswvenant
/ 1 H ] .. .
"jS Insertion > Composants issus d’un contour > Poche du Sketcher sont visibles et modifiables

dans I'espace 3D.

'ﬁ' Corps principal

_f] Extrusion.1

Esquisse.l

-0
b

Ao
Défintion de s poche 4 Esquisse.2

—Premiére limite

Twpe ! ILnngueur

Profondeur : I Garnm

Lirnike: : |Pas de sélection

— Profil{Surface CATIA affiche I'apercu
q Sélection IEsquisse.z @\ de la poche en cours

[ Epaissir

Inverser le coté l

[:I Extension symétrique
% Démarche identique a I'extrusion Tnverser la direction | ~——P] Rend les longueurs symeétriques
par rapport au plan d'esquisse.
Plus =3 I

& Annuler l Aperu I

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 25 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Relimitation d’une extrusion (1/2) @a

Création d'une extrusion de
type Longueur.

Création d'une Remarqgue : Le type
extrusion de type Jusqu’au suivant va
Jusqu’au suivant. jusqu’a la prochaine face
recouvrant entierement

I'intersection

Intersection non recouverte

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 26 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Relimitation d’une extrusion (2/2) @

Extrusion de type
Jusqu’au dernier.

Extrusion de type
Jusqu’a la surface (Idem
pour Jusgu’au plan)

Un décalage positif
ou négatif peut étre
ajouté sur chacun des

types d’extrusion

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 27 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Double Relimitation d’une extrusion @a

Sfiniti i i 7| = e e . .
Sl st - 2 | Dpéfinition d'une seconde limite
Premigre limite Seconde limite -\ en C|iquant SUr Plus == I .
Type ILu:ungueur j Twpe ! IJusqu'é la surface =
Longuewr : I?nmm k] Juimite ; |Extrusion. 1
Limite :  |Pas de sélection Offset : IEImm EJ

Direction d'extrusion

Possibilité de définir une
direction d'extrusion non
perpendiculaire au contour.

— Direction

[ Perpendiculaire au contour

Référence |.ﬂ.réte. 1

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 28 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Extrusion épaisse

Extrusion sur profils fermés ou ouverts. @l

2l
— Premiére limite — Seconde limite
Twpe IL-:ungueur j Type : ILu:ungueur j
Longueur : |M E Longueur : IUITIITI E
Limite :  |Pas de sélection Lirnit ¢ |Pas de sélection
— ProfilfSurface — Direction
Sélection : IEsquisse.4 @ 4 perpendiculaire au conkour
— ||Référence : IF‘as de sélection
o Epaissir
‘ Inverser e coté ] [
N z = G,
_ o Epaisseurl: IE'ITIITI E Epalsseurs différentes
[ ] Extension symekrique ¢ R
: = | si Fibre neutre non
e Epaisseur?: |2|TIITI
Inverser la direction l .
o e S cochée
d Fibre Meutre | [ Extrémités relimitéas

< <Muains |

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 29
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Fonctions technologiques sur profils ouverts ) =) 5%6 ()

1. Réaliser un profil ouvert.
2. Sélectionner la fonction désirée (Extrusion, Poche, Gorge, Raidisseur, Rainure)

3. Cliquer sur le bouton Inverser le coté de la fonction.

Définition de la poche | 7] x|

Premiére limite

vpe ILnngueur

(

R | <]

Profondeur : I 20rnim

Lirnite: : |Pas de sélection
— PrafilfSurf ace

Sélection : IEsquisse.E @
[ Epaissir

Inverser le coté ﬂ

[ Extension symetrigque

Inverser la direckion l

Plus == |

o Annuler I Apercu l

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 30 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Edition de I’esquisse d'une feature (poche, extrusion, ....) (1/2) |7} @m @E

Sélection de I'esquisse

@Sélection dans l'arbre
"L— T FanBody
—f] Exrusion 8 Clic clic
J‘—ﬂ Esquisse.

— Foche.1
‘—\ﬂ Fsquisse.2

@Sélection de la poche

. Clic clic

Nouvelle poche

-k —en- mdeeeaan

Définition de la poche ) 7| x|

—Premigre limite
Twpe ! ILnngueur j
Clic clic Profondeur : |2I2Imm =
Lirnite: : |Pas de sélection

— Prafil

Lorsque vous éditez une esquisse depuis une
boite de dialogue, cette boite de dialogue

Plus = | réapparait lorsque I'on ressort de I'esquisse.
(8] 4 l - .ﬁ.nnulerl

Inverser la direction I

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 31 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 Y
Edition de I’esquisse d'une feature (poche, extrusion, ....) (2/2) EL ! @m @E

@ Sélection avec menu contextuel (1)

Nouvelle poche

Mouveau support d'esquisse, .

% Déplacer., . h

@Sélection avec menu contextuel (2) \\E

Cbijet Poche. 1 Définition. ..

Edition des paramétres

Clic

Edition Esquisse, 2

E’b Réordonner, .., v

{ ) Désactiver

Supprimer proprigkés
PDG1-V5R10_fev 2003 Page 32 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Edition d’une feature EJP 7] @m @E

ﬁﬁ Partl Double cliquer sur une feature dans

& Plan xy
- Plan yz w

I'arbre ou dans le 3D pour I'éditer.

& Plan 7x _ﬁ Corps principal

T Corps pr "-ICI[JEI{ Définition de I'extrusion : .-L_

_.] Premiére limite
|;

ﬂ Esquisse.1

vpe ILDngueur j

Longueur :

C|ICC|IC7

Exercice 1
Piece d’'indexage
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DS R Formation Part Design
SATEMES -

Création d’une Révolution @B

N . . , , .
ii Insertion > Composants issus d’un contour > Révolution

CATIA affiche I'apercu de la révolution en cours

s¥partl
’\ = Plan xy
‘ & Plan yz
Plan zx
-? Corps principal
|
Définition d'une révolution 2= J.i /
-~ Limites -[F4 Esquisse.1
Fremier angle ; |35':"2|E'5I =
Second angle ;| Odeg =
— Profil
Sélection ; IEsquisse.l @
Inverser e cote l
Wt
Séleckion |.ﬁ.xe de sketch

| Inverser |a direction l

@ Ok l Iﬂ.tl.nnl_llerl Bpercu l

v Possibilité de sélectionner 'axe
g dans l'esquisse ou dans le 3D.
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DS 3 Formation Part Design
SATEMES -

Création d’une gorge

CATIA affiche I'apercu de la

N . . ,
% Insertion > Composants issus d’un contour > Gorge
i gorge en cours

3 R
—%E Corps principal Sa{liel gl

_ﬂ Extrusion.l
_ﬂ Extrusion.1

Esquisse.1
Esquisse.1

B Esisse

-C
—E"‘l Esquisse.2

Définition d'une gorge

— Limites

Premier angle : |3'5':":|E';I

— Prafil

Sélection : IEsquisse.Z

Inwerser |e coté l

=
second angle ! |Eldeg =

—Axe

Sélection : IF‘as de séleckion

g Possibilité de sélectionner I'axe _"‘_OK | @ Aonuer | apereu |

dans I'esquisse ou dans le 3D.
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DASSAULT
SYSTEMES

Création d’un Trou @

PDG1-V5R10_fev 2003

Formation Part Design

CATIA affiche I'apercu

du trou en cours

Définition du trou i

Extension | Type I Définition du taraudage I

| * Pour centrer le trou, sélectionner une
aréte circulaire et une face,

 Pour positionner le trou avec 2 cotes,
sélectionner deux arétes et une face
(touche CTRL). \

IJusqu'au sUivant

Diarnétre : |3':"TI|TI
Prafondeur |4':"T"Tl E
Lirnike : |Pas de sélection
— Edition de ['esquisse
Offset:  [Omm = @q
— e Fond A
Inverser I IF‘Iat
d Perpendiculaire & la surface Angle : I 120de
|Pas de sélection

o Annuler I

Chaque trou possede une esquisse de
positionnement (point de centrage).

Page 36
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DASSAULT
SYSTEMES

Type de Trou

PDG1-V5R10_fev 2003

ﬁ' Corps principal
_ﬂ Extrusion.1

Esquisse.l

_D Trou.]

+ [Jusqu'au plan

Formation Part Design

Définition du trou

Extension | Type | Définition du taraudage |

Eorane

Jusqu'au suivant
Jusqu'au dernier

Jusqu'a la surface

Diarnékre I 1Zmm

Profondeur I Z5mim

2%

d Perpendiculaire & la surface

Lirnite |F‘as de séleckion
CfFset |Elmm —Edition de |'Es-:|£ie
—Axe Fond
Inverser I IF‘IaI: j

|Pas de sélection

angle I 120d=g

Définition du krou

U |

Extension |
ILamé b Sim|:_||e
_onigue
i Chanfreiné
—Parametres Lamé et chanfreiné
IE =
Prafondeur ;
— Point d'accrochage
@ Extrémits ) Milieu
o oK & Annuler l Aperu I
.

Page 37
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DASSAULT
SYSTEMES

Définition du taraudage (1/2)

‘ﬁ Corps principal
_.‘J (e on o 0 ilil

,-L Mekrique Pas Gros
: Pas De Stapdard
squisse.1 Extension | Twpe | Definition du karaudage
_ I3 Taraudé
_ﬂ Esquisse.3 — Définition du taraudage y
Type: IMétrique Pas Fin j
0. nominal: IE j
D. avant trou; |1813?6mm = e
Frof, taraudage: I 10w = Ajout
Praf. trou: |5UITIITI = Retrait
Pas: |1;5|'I'l|'l'l E
W Pas drait I_) Pas gauche
& | B & | D
- @ oK | 1_|Diamnominal Pas Diam avtrou USSR
—— 2 |2 0.25 1.729
13 |21 0.25 1.829
14 2.4 0.25 1.929
|5 |26 0.3 2.075
|6 |3.0 0.35 2.221
|7 3.2 0.35 2.421
Vous pouvez également créer vos propres standards : g—g-g 8'35 32*13;
 Créer un Fichier (.xIs ou .txt (sous UNIX uniquement .txt )) ' ' '
« Entrer les valeurs puis faire Ajout Fichier Excel (.xls)

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 38
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Définition du taraudage (2/2)

Visualisation en 3D et en dessin Exemples de résultats en mode plan

Exemples de résultats en 3D

/Y

[ 1

7
A /
i

J
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DS R Formation Part Desi

DASSAULT
SYSTEMES

Taraudage / Filetage

== & Taraudage.1

Le diamétre, la profondeur et le pas
apparaissent dans I'arbre des spécifications.

"Diametre”

Profondeur

Pitch 1. Sélectionner l'icone Filetage / taraudage [§2

_F:'} e L 2. Sélectionner la face latérale du cylindre ou du trou.

= —= 3. Sélectionner la face limite.
Diametre
- 4. Entrer les'valeurs ‘du taraudage.
Profondeur

Définition du taraudage /Filetage

i

Pitch

— DEfinition géomékrique
Face Latérale:
Face Limite: |Face.8

Inverser Direction ]
— Deéfinition numérique Standards
Twpe: Pas De Skandard ;I Aot I
L. nominal: &0 ;I —

etrai I

O, du suppart: IE"U"'I"'I
Prof. taraudage: I 100 =
Hauteur du support: |25':'|TIITI
Pas: I Irnmn E
@ pasdrot. O Pasgauche

|ﬂ CE, I ﬂ.ﬁ.nnuler_l Apercu I
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Analyse Taraudage / Filetage

Formation Part Design

&3]

Sélectionner I'icone d'Analyse des taraudages/ Filetages @

Plan xy
Plan yz
Plan zx
_ﬁI' Corps principal
'L_'R!I' PartBody

I

_ﬁ Corps de piéce.1

L

PDG1-V5R10_fev 2003

Exercice 2
Support équerre

Analyse des taraudages;filetages

—Yisualisation géometrigue
4 Wisualisation de la géometrie

A Misualisation des valeurs numériques

—_— rFiItres

d wisualisation des filetages

4 wisualisation des taraudages

— Analyse numérique

Maormbre de filetages 2
mombre de taraudages : 1

[ Diamétre
‘aleur

N

Status
’; S0 100%:
[

= =Mains I

Exercice 3 I
(Optionnel) I

Filtres

Exercice 4
Embase

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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25 Formation Part Desig

DASSAULT
o Q

SYSTEMES
NP . . ) .
4 Insertion > Composants issus d’'un contour > Raidisseur

Création d'un Raidisseur

Le contour ouvert sélectionné s’extrapole
automatiquement et se relimite sur les faces
rencontrées.

.................................................................

Définition du raidisseur |

o Mode
Le raidisseur s

appartient au plan _E;E,issejr =

de I'esquisse EpaissperT, | 10mm =
Epaisseurs: IEITIITI

Le raidisseur est 4 Fibre neutre
normal au p|an de Inwerser |a direckion l

I'esquisse — Profondeur
Inverser la direckion l
— Profil
Selection |Esquisse.2 @
@ CK W Annuler l Bpercu I
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DS 3 Formation Part Design
SATEMES -

Création d'une Nervure (1/2) ﬁf, En conservant I'angle

% Insertion > Composants issus d’un contour > Nervure

Une nervure est composée
d’un contour et d'un profil
de balayage (courbe guide)

Définition de la neryvure d |

Courbe quide |E5quisse.2 @\

— Contrdle du Profil

Prafil ;

Contour :
ICDnserver l'angle rserver langle
) - Direction d'extraction
Selection: IF‘as de sélection |5 rface de référence

[ Mervure relimicée [ Epaissir le profil
—Mervure Fine

Epaisseurl;: I 1arnrm

Epaisseurs: I Oriirrn

Courbe guide

[ Fibre Meutre [ Extrémités relimitées

& arnuter | spercu |

Surface de référence
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SYSTEMES

Création d'une Nervure (2/2)

Formation Part Desi

i)

N . . ,
ii Insertion > Composants issus d’'un contour > Nervure

Relimite un profil ouvert sur la premiere
ace rencontrée (cette face doit recouvrir
entierement le profil).

PDG1-V5R10_fev 2003

Relimite les 2 extrémités de la nervure sur

Prafil :

Courbe guide ;

les faces rencontrées
(ces faces doivent recouvrir entierement le
profil).

Définition de la nervure 7] ]

&

—Contrdle du Profil

ICn:nnserver l'angle j
Sélection: IF‘as de séleckion

[ Mervure relimitée

" Epaissir le profil

—Mervure Fine

Epaisseurl: |2|'I'l|'l'l

=

Epaisseurz: I':"T"TI

[ Fibre Meutre] & Extrémités relimitées

z

@ 0K I ﬂ.ﬁ.nnulerl Apercu I

Page 44
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DASSAULT
SYSTEMES

Formation Part De

Création d'une Rainure @a

J

A . . .
~<//|S Insertion > Composants issus d’un contour > Rainure

Définition de la rainure

Prafil ;

—Cantrdle du Prafil

Courbe quide IEsquisse.E /@/
prd

ICDnserver ['angle

Sélection: Pas de s&lection

[

[ IR ainure relimitée ﬂw;-mﬁl

—Rainure Fine
Epaisseur]: | Lrnrn \E'\

Epaisseur?: I Ornrn

U Fibre Meutre [ Extrémités relimitées

=
==

@ oK I ﬂ.ﬁ.nnulerl Apercy I
i

Relimite les 2 extrémités de la rainure sur

les faces rencontrées.

Une rainure est composée
d’un contour et d’un profil
de balayage (courbe guide)

PDG1-V5R10_fev 2003

Exercice 5

Exercice 6
Gouttiere
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DASSAULT

Dépouille (1/5) |{8

ii Insertion > Composants d’habillage > Dépouille

Direction d'extraction : Elément neutre

Sens d’extraction du moule

Angle de dépouille :

Angle crée entre les faces de
depouille et la direction
d'extraction.

Elément neutre :

Cet elément définit une
courbe neutre (courbe
violette) autour de laquelle
tournera la face a dépouiller.
La section définie par
I'élément neutre ne change
pas-au cours de la dépouille.

Formation Part Desig

+11°

(

Angle de dépouille

Définition de la dépouille } ﬂﬂ
Type de dépouille; Iﬁ ﬁl
angle I 11deg E
Face(s) & dépouiller : |4 Faces
[ sélection par la Face neutre
—Elément neutre
Sélection
Propagation : I.ﬁ.ucune j
— Direction d'extraction
Sélection : |1 Direction
" Pilokée par la référence
Plus= > I
o Annuler I Apercuy l

La valeur de l'angle
de dépouille peut étre
positive ou négative.

&)

PDG1-V5R10_fev 2003 Page 46
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25 Formation Part Design

DASSAULT
SYSTEMES
v
N . , . , .
| Insertion > Composants d’habillage > Dépouille

Dépouille (2/5)
Angle de dépouille

Direction
lan yz d'extraction

lan zx

"ﬁﬁ Corps principal

L g
L'élément de joint : . e
SUISse.
Ce plan ou cette “
surface doit couper ¥ Dépouille.1
entierement la piéce =y
en deux.
élément neutre
ZN2 . . Définition de la dépouille .. ed |
élément de joint -
Elément de joink
Type de dépouile: I |
ﬁ ﬁ [:l Elément de joint = élément neutre
Amdlc IZSdEg E [] pépouille avec deux directions
el |3 Faces [ péfinition de '&lément de joink
L'élément neutre et I'élément de joint [ sélection par la face neutre Sélection ; [Fas de selection
peuvent étre un seul et méme élément.
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DS A Formation Part Desi
STt ul
Dépouille (3/5) @ Création de dépouille
avec'deux-directions

NV : _ ) _
% Insertion > Composants d’habillage > Dépouille

1. Sélectionner les faces a dépouiller.
2. Sélectionner I'élément neutre.

3. Cocher I'option Dépouille avec deux directions.

Définition de la dépouille 5 el
Elément de joink /
Type de dépouille: Iﬁ ﬁl i /
A Elément de joink = élément neutre
: 10de =
el I e E [I 'd Dépouille aver deux directions

s T Tl | ||:| Defimition de I'&lément de joint
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R Formation Part Desig
bz -
Dépouille (4/5) fi

Sélection de plusieurs éléments limitants

Définition de la dépouille

2%

—Elément de joink
Tywpe de dépouille; Iﬂ ﬁl

L] Elément de joint = &lément neutre
Angle ; I 10deg E

Facels) & dépouiller : |F‘a5 de sélection

[ bépouile aver dews direckions

[] Définition de I'élément de joint
d Sélection par la face neutre

SElection |Pas de sélection
—Elémnent neutre

: HEIémentl{s} limitants) : (2 |Plan.1 ="
Sélection ; 1 Face

ST ] =
BreDagetCnT I.ﬁ.ucune j |F|:|rme de la dépouille : ICDne I

— Direction d'extraction

Sélection : |1 Direction

' Pilakée par la référence

«::::Mn:ninsl

w8 Annuler I Apercu I
-
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2> Formation Part De

DASSAULT
SYSTEMES

Dépouille (5/5) |

J . . ) _
'ﬁ Insertion > Composants d’habillage > Dépouille

Création de dépouille avec un élément neutre
composé de plusieurs faces.

Définition de la dépouille

Type de dépouille: Iﬁ @l
Angle : I?dEGI E
Facels) 4 dépouiler |1 Face

[ sélection pat la Face neutre

Elément neutre A |
Sélection : m Lorsqu'une‘dépouille

i 2 n'est pas réalisable,
CATIA propose de la
désactiver et d'extraire la
géométrie associée.

La direction de dépouille est donnée par la
premiere Face sélectionnée.
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DASSAULT

SYSTEMES
Analyse de dépouille (1/2) |g&=# Utiliser le mode de visualisation
Rendu réaliste avec texture
1. Cliquer sur l'icone F
3. Pour définir la direction d’extraction, 21| B, ... i dcpoul b
positionner la boussole. Mode
3. Cliquer sur OK. (I_"l_ - I\
— Affichage
 Rampe de couleur
[ 5ous le curseur N
— Direction
| & Inverse | Analyse élaborée
C‘Infn ! abion === X

Clic clic

Clic clic

1 & annuler I

Couleur

Verrouille ou déverrouille
la direction de dépouille

Utilise la boussole
pour définir la nouvelle

. . , . Teinke| 123 Rouge| 21
direction de dépouille o o B

Lum.| 120 Bleu| 234

@ oK OAppliquerI & Annuler ]
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DASSAULT
SYSTEMES

Analyse de dépouille (2/2)

Formation Part Design

Analyse de depoi

2

—Made

[T

—&ffichage

o Rampe de couleurs

o Sous le curseur

— Direction

@I? Inverse I

— Information
Dir = : 0,000
Dir % -1,000
Dir £ : 0,000

1 & annuler l

PDG1-V5R10_fev 2003

Cette analyse permet de détecter si la
piece;dépouillée peut tre, démoulée

Les cercles
représentent le
plan tangent a la
surface au point
courant.

d‘= 3,3358deglrvers

""":"-'L‘:"‘-l' D

Cacher Cone
Cacher Angle
Cacher Tangente

Yerrouiler

Conserver poink

L’'analyse locale affiche dynamiquement la normale a la face
(fleche verte) au point indiqué par le pointeur et la valeur de
I'angle entre la direction de dépouille (fleche rouge) et la normale
a la surface en ce point.
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Ay R Formation Part Des
DASSAULT =
SYSTEMES
Coque (1/2) Q% 1. Sélectionner la ou les faces a retirer.
Préciser.les.epaisseurs.
% Insertion > Composants d’habillage > Coque 2. Cliquer dans le champ Faces a épaisseurs

différentes.
3. Sélectionner la ou les faces d'épaisseurs
différentes. Préciser les épaisseurs.

Face a retirer

Définition de la coque 7] =]

Epaisseur intérieure : |3mm = 4. Valider par OK.
Epaisseur extérieure : IDmm E
Faces a retirer :

Faces 4 épaisseurs différentes © |Pas de sélection

@ annuler I

Définition de la coque i d A
Autre épaisseur intérieure ; |2I2Imm =

Autre epaisseur extérieurs | I':'FI'IITI E

Faces & retirer : |1 Face

Faces & épaisseurs différentes @ |1 Face

T ] S s |
—

Double cliquer sur les
valeurs d'épaisseurs permet

également de les modifier.

Face a épaisseur
différente
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Coque (2/2)|€2| Cas non isotopologique
%_éi Insertion > Composants d’habillage > Coque

Coques non Isotopologiques
Epaisseur > rayon
Coques Isotopologiques

@ @ Angle convexe @ Angle concave
Congé Transformation Une seule Face

Congé— aréte
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25 Formation Part Desig

DASSAULT
SYSTEMES

COﬂQéS (1/3) = Si la sélection est une face toutes les
arétes de cette face serontrayonnées

AW . . P
ii Insertion > Composants d’habillage > Congé

Définition du congé

Pour déselectionner

Rayaon |2|:|IT|IT| E Arétels] 3 odifiet: IF‘as de sélection une al’éte |I SUfﬂt de Ia.
LA Elémentis) limitant(s): IP‘EIS de SéIEI:ti':'”\ re-selectionner.
Prupagatinn:lTangence j

Coins arrondis: IIF"E'5 de sélection \

[ ] Découpe des rubans
_ |Distance de retrait: | 10mm =

@ oK l Iﬂ.ﬂ.nru_llerl Apercu l

Sélectionner les éléments
limitant (plans, des faces ou
des surfaces, des points) ou
créer directement un élément
limitant en cliquant sur une
aréte sélectionnée (représenté
par un disque bleu).

Exercice 7
Analyse de
dépouille
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SYSTEMES

Conges (2/3)

Formation Part Desig

Avec arétes a garder

NJ

'ﬁ//‘S Insertion > Composants d’habillage > Congé d’arréte

Résultat sans garder d’'arétes

i

Résultat en gardant I'aréte

Définition du congé

2

Définition du congé

Rayan @

Résultat en gardant l'aréte
(Détecté automatiquement)

2

Définition du congé

2

I 10mm E Aretels) & ne pas modifier: |Pas de sélection

Ravan : I 10mm E Arétes) & ne pas modifier: M Rayon |25I'ﬂl'ﬂ E Arétels) a ne pas modifier: M
Objeks): Es Elément(s) limitantis): |Pas de sélection Objeks): |2 Ardtes Elément(s) limitantis): |Pas de sélection Cbjet{s): |2 Ardtes Elément{s) limitantis}: IPas de sélection
Propagation:lTangence 'l _ Propagation:lTangence 'l _ _—

Coins arrondis: IIPas de slection
Distance de retrait: I 10mm E

[ pécoupe des rubans

[ pécoupe des rubans

<<M0ins!

Coins arrondis: IIPas de slection
Distance de retrait: I 10mm E

Propagation: I Tangence = l

[ pécoupe des rubans

Coins arrondis: ||PEls de sélection
Distance de retrait: I 10mm E

@ K I d.ﬁ.nnulerl Apercy I @ K
-

I & fnnuler I

= <M0ins!

Apercu I @ oK

I a.ﬁ.nnulerl Apercu I

<&

e

- ~
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DASSAULT
SYSTEMES

Congés (3/3) | & | Découpe des rubans

NZ

\‘ Insertion > Composants d’habillage > Congé d’arréte

3 3

1. Cliquer sur l'icone | &, e B e
2. Sélectionner les arétes Objet(s) : Chiet(s) Découpage des
concernées. Propagation :{ Tangence [ Propagation :f Tangence | rubans par défaut
_ ) i [ Découpe des rubans [E Découpe des rubans ]4 |0rsque la
3. Acbt|ver I'option découpe des Plus=> | Plus>> | propagation est
rubans. .
q.ﬁ.nnuler_l Apercl I @ oK ﬂ.ﬁ.nnulerl Apercu I minimale
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Congés face-face| &g

Q'I . . i
% Insertion > Composants d’habillage > Congé face-face

ﬁ Corps principal
,L_ﬂ Extrusion.1

e,
il Revolution.1
J“_ﬁ' Congé aréte.1

| E
i} Revolution.2

Rayon I 30 E

Faces : |2 Faces

Plus =5 I

& annuler | Apercu |
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Congés Tritangent

AW . . , .
ii Insertion > Composants d’habillage > Congé tritangent

Face aretirer

Congé tntangent [ 7] |
Faces & utiliser : |2 Faces

Face & retirer : E'I Fare

@ 0 - Annuler I
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DS 3 Formation Part Design
SATEMES -

Intégration des dépouilles et des congés  |% LI¥

-

NI : : , : . ,
% Insertion > Composants issus d’un contour > Extrusion avec dépouilles et congés

1. Sélectionner I'esquisse
2. Définir les parametres de I'extrusion

ﬁ Corps principal

3. Sélectionner la face limite —ad Extrusion.i
squisse.1
Définition de I'extrusion dépouille et 7| x| o ..r] EXiEin
Premiére limike
’:Dn e [Somm = squisse.2
Seconde limite » B . DépDLli"E.l
Limite ; & |Face.1 _% -
~Depouils =¥ Congé aréte.1
3 fnle : | 10deg = -7 congé aréte .2
Elément neutre : @ Premigre limite ) Seconde limite e » e
e =¥ Congé aréte.3
4 pavon latéral § |1I2Imm E
a Rayon de premigre limite : I 10rmm E
4 payvon de seconde limite I 10 E

Inverser la direction I
w  OK I 'ﬂ.ﬁ.nnulerl Aperu I
.

ldentique pour
une poche
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25 Formation Part Desig

DASSAULT
SYSTEMES

Chanfrein | &z
Si la sélection/estiune face toutesles

N i , _ . R .
ﬁs Insertion > Composants d’habillage > Chanfrein arétes de cette face seront chanfreinées

Définition du chanfrein ) d |

Mode ; ILDngueurl,l'.ﬁ.ngle j
Longuenr] : |15mm E
Angle : |45':|E'§I =
CObjets 4 chanfreiner;

Propagation : ITangence j
[ Irwerser

@ Ok I Iﬂ.ﬂ.nnulerl Apercy I

Pour déselectionner une aréte
il suffit de la re-sélectionner.
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DASSAULT
SYSTEMES

Surépaisseur | [T}

N

fd Insertion > Composants d’habillage > Surépaisseur

Face sélectionnée @Toutes les faces en continuité
: , de tangence sont impactees.
Faces impactées
( \Jéﬁnitiun de la surépaisseur _ ed
Surépaisseur ; I 10rnrm =
Faces avec épaisseur par deéfaut ;
Faces aver autre Apaisseur ! |2 Faces

|ﬂ (a4 I W Annule

Clic clic -

Edition du paramekre 7] '

'-.-'aleurl 10mm E

@k ] @ annuier |
==

@ Double cliquer sur une
valeur pour la modifier

Exercice 8
(Optionnel)
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Bouchon




4- Gestion des fonctions
technologiques



2 : _

Changement de plan d'esquisse

pal

Cachetfmaontrer |

Ohiet Esquisse. 2
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SATEMES -

Remplacer un élément pointé par un autre

_ﬁ Corps principal Un élément peut étre remplacé s'il est

& parent d'un autre élément.

Ex: remplacement de la droite indiquant la
direction d'une extrusion par une autre.

—ﬂ Extrusion.1

—5 Corps surfacique.1

J__ < Point.1
— -

Point.2 ..

A

il ~ - Point3

= Droite.?

Remplacer...

=10 x|

Remplacer: [Sian! Par: |Droite. 2

Femplacer Par
. ACorps surfacique, 13Droite, 1Y .. \Corps surfacique, 1\Drait. ..

[ supprimer les enfants remplacés et les parents exclusifs
w 0K I o Annuler I
-
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DS 3 Formation Part Design
SATEMES -

Remplacer une esquisse par une autre

Avertissement x|

Clic
-'ﬁﬁ Corps principal T =\  Supprimer Del

Esquisse. 1 ! des sous-parties de cet &lément sont utilisés,
Vous devez egalement les remplacer,

— S
.E Extrusion.1 Parents/Enfants... —
_E'i @ Mise & jour locale _

Remplacer. ..
“» r A
;, Ensembles de sélections. .. I | |
— . Remplacer: | aréte Par: | aréte
E" ES(]LIISSE 2 DEfinir un ensemble de sélections
Remplacer | Par |

; ) . ACorps principaliEsquisse, 11 JiCorps principall Esquisse, 2
Objet Esquisse. 1 4 . AEsquisse, L1 ArEke] . JEsquisse, 21 ArEkel

[ supprimer les enfants remplacés et les parents exclusifs

@ 0K { 'ﬁ.ﬂ.nnulerl
/

Si des éléments s'appuient sur des sous-
parties de I'élément remplacé, ils peuvent
étre re routés manuellement dans la
fenétre de remplacement.
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&
= :
Oy 1o

Réordonner une feature

- Plan Xy

Plan yz

- Plan zx

i
o

ﬂ Extrusion.1

Z? Coque.l
=y

La Coque.l est impactée par le
reordonnement du congeé.

Ensembles de séleckions. ..

—&] Extrusion.1
2  Congé ardte 1
Réordonne: | Conge aréte. 1 p
Aprés: Exctrusion. 1 QQ_QUE...].
DEfinir un ensemble de sélections 17 m‘
Cbiet Congé aréte, 1 Definitian. ..
Edition des paramétres
E Reéordonnet. ..
() Désactiver
SUpprimer proprigkés
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SATEMES -

Définir I'objet de travail

Visualisation locale de la piece ou du corps de piece :

1 - En appelant le menu contextuel sur I'élément de I'arbre souhaité.
2 - Par Edition > Parcours ou définition de I'objet de travail pour visionner
étape par étape la construction de la piece.

@ &ffi:hage Insertionn  Dutile Feg.é.tre

M Arinuler Chrl+Z

Centrer le graphe '-;'5:“3 Eetakli il
Centrer zur

FParentz/Enfants. .. @ Wi 5o Crl+Ld

Définir 'objet de trawail ;‘g Couper Tyt

Cirls E_é‘l Eopier B I

CrkC 52, Coller Chrl+/

Cirl+ Collage zpecial..

: 2 lie moweom m
ST STIEETInIer %.—44 I :

Bemplacer... ﬁ H:Eg]r'rémhé,:_ / Chil+F

e Enserbles de sélections. .

LEfirim urrensemble de e&fl i

Enzembles de sélections...

DEfinir un enzemble de sélections LiEIiSl:II"IS : ( \

@’ Proprietes AdbrEnter

Farcours ou définition de 'objet de travail
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Définir I'objet de travail

* Les éléments qui suivent I'objet de
travail et qui appartiennent au méme

corps de piece ne sont plus visibles.

* Les opérations effectuées par la suite seront

I placées immédiatement apres I'objet de travail.
Clic

Cefinir 'objet de trawvail

ﬁ Corps principal

—

Corps principal

S

Extrusion.1

Extrusion.3

Extrusion.?
Trou.1

Extrusion.3

Extrusion.4 Trou.1

Trou.2

Extrusion.4
Poche .1

Trou.2

-

|

La
‘I'-EI
‘I'ﬂ
'I'EI
‘I'I]

Poche .1
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Suppression des propriétés graphiques

ur'J Assemblage.1
_ﬁ Corps de piéce.2
,L_:J Extrusion.2
—0 Trou.

_ﬁ Corps de piéce.3
_ﬂ Extrusion.3
1 Trou.2

i'.

PDG1-V5R10_fev 2003

% Edition > Propriétés > Supprimer propriétés

E*‘_E]

Les propriétés graphiques attribuées aux divers
éléments créés peuvent étre supprimées.

Clic

Cacher/maonkrer

Objet Corps principal @‘J Retrait de volumes. ..

SUpprimer propriétés

Restitue les propriétés 7 =]

Restitution des propriétés graphiquesExtrusion. 1
[ appliquer aux enfants

w 0K I & annuler |

Restitue les propriétés e

Restityk tietés graphiguesExtrusion, 1

w  OK I 'ﬁ.ﬁ.nnulerl
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DS 3 Formation Part Design
SATEMES -

Transformations :ﬂ. fm) |8y

'h_?'.'.

AW . .
ii Insertion > Composants de transformation > ....

Définition de la translal i |

Direction: |[SEA{E=A ==

Translation

o£a Distance: I S =

'“-'{:..Ei' 1 & annuler I

Rotation 21

|'-',Fl! (ST Fctrusion, 11ArEke, |

H

LI.-'!ﬁ Angle: |45d3';| E
- -

1 & annuler l

Symetrie Définition de la symétrie ETET

ﬁ‘tﬂl Référence: [EERE
!\I\j
@ CK l - P-nnulerl
-
Faire varier dynamiquement la distance
ou I'angle avec les manipulateurs
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Formation Part Design

0
¥ O
L
”,

7
DD§$'SA ULT
SYSTEMES

Facteur d’échelle | X

N . . )
% Insertion > Composants de transformation > Facteur d’échelle

E| CATIA V5 - [Mirror2. CATPart [Lecture seule] |
n Démarer  Fichier  Edition  Affichage  |neérer  Dutls  Fepétre 7

Point de centre
du facteur d 'échelle

D éfinition du facteur d'éc.__ [ EX

Centre:

R atin: |1-5 =
— — , Im - JE e l

Modifiez la valeur du facteur Facteu [1 OJ

.
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SaTEnies o
Miroir |®y

AW . . L,
ii Insertion > Composants de transformation > Symétrie

Appliquer une transformation Miroir a un corps de piéce consiste a le dupliquer. Vous pouvez
sélectionner une face ou un plan par rapport auquel vous dupliquerez un corps par symeétrie.

Face de symétrie

Toute modification faite sur la
partie d’origine avant I'opération
de Miroir sera répercutée

automatiquement sur la partie
symétrisée.
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Miroir de features

2 X
Rasmn =

AW . . L -
ii Insertion > Composants de transformation > Symétrie

@ Bossage a dupliquer @ S8laction des features @ Sélection du plan de symétrie

ﬁ Corps principal Définition de la symétrie K E3

— .
il Extrusion.l Elément de spmétriz: FPlan ve
J- nn et gL | izte de features

N - Arnuler l
\

Clic

Exercice 11
Entretoise

Exercice 10
Cale en Vé
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DS 3 Formation Part Design
SATEMES -

Réseau (user pattern) (1/2) f’,:" |_®Cliquer sur un point désactive

l'instanciation.en ce.point;

‘fiE Corps principal
'_ﬂ Extrusion.1

L

Esquisse .4

Principe :
« Sélectionner un ou plusieurs éléments du
méme corps (fonctions technologiques,

corps de piece associés (opération

b0_0|eenne))'_ ~ o Positions
» Cliquer sur l'icbne |« .
. . , . Mombre : I?
« Sélectionner une esquisse composée de
points. — Obijet a copier
» Valider. Obijet & copigg| Trou, 1
- ge |Pas de sélection
Si aucun élément n’est sélectionné, I'objet [ Conserver les spécifications

a copier (le solide courant) comprend tous
les éléments dans l'arbre, de I'objet de
travail jusqu’au début du corps de piece.

W Annuler I dpercu I
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DS L Formation Part Design
Ssvoed -

J4 "‘t'?'ﬁ'
Reseau (USGF pattern) (2/2) ¥ . Le point d’'ancrage permet de repositionner les
instances. Le déplacement des instances est

€gal a la distance entre I'ancien et le nouveau

point d’ancrage.

AW . . sy
% Insertion > Composants de transformation > Répétition

Sélectionner un point d'ancrage Les instances sont
repositionnées par rapport au
point d'ancrage sélectionné.

Définition de la répétition = E1

—Instances :

Positions : == EEE

Mombre |3 E
—Ohijet & copier —————
COhijet 3 cnpier:lExtrusiDn.E
Ancrage ; |S-:nmmet

4 Conserver les spécifications

o Annuler l ApEtcy l

~
S
A S

,

Par défaut
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Grille de positionnement rectanqulaire | %

N2

@l Insertion > Composants de transformation > Répétition rectangulaire

ﬁ Corps principal /;f A 1€ direction
,I._ﬂ Extrusion.1

Répétition rectangulaire
1. Sélectionner un ou plusieurs
éléments (fonctions technologiques,
corps de piece ayant subi une

Premiére direction | Seconde direction LEPDSitiDn gelobietdans e ropetian

Fangeée dans la premiére direckion i 1 E

Farametres: IInstances & espacemner "l

Fangee dans la seconde direckion ; I 1

) =
opération booléenne). Instances ;|3 = o s =
Espacement : |1EIEImm E Nlﬁnge Rk Y
. oA — —Représentation de la répétition |
2. C|Iq uer sur l'icbne %v Longuewr IZDDmm E [] Représentation simplifiée \
—Direction de référence ——————————
3. Sélectionner les directions et entrer Elément de référence:[aréte. 1 x
les différents paramétres. Inversion |

Décalage de la position
Ohbijet & copier

L de I'instance d’'origine.
Conge aréte, 1
Ohjet d'ancrage:lDépnuille.l
Extrusion.z

o Conserver les spécifications

W Annuler l Apercu l

.
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25 Formation Part Design

DASSAULT
SYSTEMES
. .. . . Définition de la répétition circulaire X ed |
Grille de positionnement circulaire | 4. : :
> Référence axiale | Définition d'une couronne |
N . . P . . z 2 g
.i Insertion > Composants de transformation > Répétition circulaire il | Cercles & espacement radial 7]
— Cercles : |2 =

; - ance d’origine Espacement radial : ilDDmm I E

Epaisseut de couronne : I 100

] 0 i
Elément & copier
Aig 750 |;b]et d ancrage:lCDrps de pigce.2

[l Conserver les spécifications

3 m Flus == I

1 0 P Définition de la répétition circulaire X ilﬂ & oK I o Annuler l Apercu l
L 0 Référence axiale | Definition d'une couronne | Définition d'une répétition circulaire
onge arete Parametres: IInstances & espacemant angulairj Espacement radial

Epalsseur de Counonne

Instances ! I 3 =

Espacement angulaire : | 75deq ]

1. Sélectionner un ou plusieurs éléments
(fonctions technologiques, corps de piece
ayant subi une opération booléenne).

angle batal ; I 300deqg

i copier

— Direction de référence

Elément de réFérence:lFace.E

Inversion de la direction l

2. Cliquer sur licone | £%

> Elément 3 copier
3. Sélectionner la direction et entrer les Objat d'ancrage:|Corps de piéce.2
différents paramétres [ Conserver les spécifications

Flus == I

4. Valider. @ Ok I o arnuler | Apercu |
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AT o

Répétitions (1/2) | 88 <> Z

Sans conserver les spécifications Conserver les spécifications

Répétition rectangulaire

Premigre direction | Seconde direction |

Faramétres: IIhstances % espacement "I

Instances ; |5

Eszpacement : IEDITIITI

Longuewr |E!I:Imm

— Direction de référence

Elément de référence:| Plan sy

| rrwerzion ]

Objet & copier

d Congerver les spécifications |

Pluzs > I

)8 l lﬂ.ﬁ.ppliquerl - .ﬁ.nnulerl
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SYSTEMES
Répétitions (2/2) | #8 <> Z

Pour décomposer une fonction de répétition en "n" fonctions :

1. Clic droit sur la fonction.

Corps principal
2. Sélectionner Décomposer.

Extrusion.1
ﬁ' Corps principal

Trou.1
_ﬂ Extrusion.1

Trou.?

— Trou.1
|_ e Trou.3

Trou.4
Trou.5

Trou.6

Trou.7

Trou.3

Cacher//monkrer

Trou 9

Objet UserPattern, 1 D&finition. ..

Edition des paramétres

Trou.10

:»—:—:—:—:—:—I:—:—:—:—:—:—#éﬂ-

Edition Extrusion, 1

Ir: Trou.11
Décompaser . ..

)
Exercice 12 . I Exercice ~
Support e [’ I
% | 13 |

- I (Optionnel
=S (Op ) 4

. |

—
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